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DIN 3352 VANNE A OPERCULE EN ACIER COULE

16. Rondalee

15. Volant

14, Ecrow Emboulissage |
13, Ecrou figa

12. Ecrou Emboutiszage
11, Ecrou de boulon & cell

10, Boulon de coulon & ol
9. Epingler

8. Emballage

7. Boulon da chapgoeay
6. Ecrou & chapeau

§. Couverture [
£, Consell

2. Disque dcrou

1. Dispositif d'actionnement est disponible a la demande des utilisateurs, si ce n'est pas
spécifiée, volant est habituellement fourni.
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2. Ecrou de tige monté dessus peut empécher la tige et disque de tomber quand la valve
est en position ouverte et volant est enlevé.

3. Le graphite flexible utilisé pour I'emballage est une performance d'étanchéité fiable. Si
demandées par les utilisateurs, emballage entretoise anneau et graissage mécanisme
peut étre disponible.

4. Joint d'étanchéité supérieur a été congu pour garantir fiable d'emballage et d'étanchéité
quand la vanne de nous ouvrir completement. (Remplacement de I'emballage sous

pression n'est pas recommandé).

5. Tige de levage, avec tige et disque connecté par la rainure en t et la téte de la tige T
intégralement forgé pour assurer une résistance suffisante du joint.

SPECIFICATIONS TECHNIQUES

1. Conception et fabrication: DIN 3352.

Inspection et essai : ISO 5208, EN 12266.

3. Dimension de I'extrémité a bride: EN 1092-1, DIN2544 PN 25, DIN2545 PN40, DIN2546
PN64.

4. Dimension de fin soudée bout a bout : EN12627.

Face a face: DIN3202, EN558-1, ISO5752.

6. Pressions nominales de température: DIN2401.

0>

C

GARNITURE DE MATERIAUX SELON AP1600 / 1SO10434

Stem & Back seat material

1 3Cr 18Cr FGa

2 | 1BC 18N I 18Cr-8N [ Fand

3 25Cr-Z0NI 25CT-20N 25Cr-20Ni

5 Stellite T Stellite Féa

P 13C CuN Féa

= . 13Cr | T Siellite _F-l'-.:: —r
B MiCu alloy | !_'J;ffu alioy I NiCu alloy
T 18C1-BNi-Mo 18Cr-8NI-Mo = 18Gr—-BNi-Mo N

1 NiCu alioy Srallite NiCu alloy

r"> | 18Cr-BNi-Mo Sollite I 18Cr-8MiI-Mo
) 13 ‘.:'iCr—f:'.“E-;J-" = 18C = 29N ;nf.r-::f!‘l- .
i 6al 19Gr-28Ni Stellite. | 19Cr-29Ni |
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DIN 3352 VANNE A OPERCULE EN ACIER COULE

COMPOSANTS PRINCIPAUX MATERIAUX

1 Bady A21BWCB A352 LCE AZITWCA ARl ?W{‘.-S_ A351 CFa A351 CFBM
2 Wedge AZIGWCB | ASS2LCB | A217WCE | A2ITWCS | A3S1CFE | A351CFEM
3 Stem A1B2 Fi A1B2FB A182 F304 A1B2 F304 A1B2 Fal4 A182 Fa1e
4 Gaskat Soft Graphita+55304

5 ; I_h:;ai A21BWCEB A352LCE A1TWCeE AZ1TWCS A3R1CFA A351 CFAM
B Bonnet Mul A194 2H Al194 4 A104 7 AlBAT A194 8 A154 BM
T Bonnet Bolt At33 BT A183 LY A193B16 A183 B16 A1B3Ba 5193 BEM
] Packing Soft Graphite or PTFE

B Pin AZTETYPE 410

10 Eyeboll Bolt A1B3 BT A183 BT A183 BT A193B7 Al83Ba A183 B8
11 Eyaboll Mut A1842H A 194 2H A194 2H A184 2H | 41948 Al848
12 Glarrd:“ A1B2 FB A1BZFBE A1B2FE A182 F& A182 F3D4 A182 F316
13 Stem Nutl Duslite iren Duerily lran Chtila iran Ductibon | Duwetie bon [ruckin #on
14 Gland Carbon Slesl

15 Handwheael Ductile Iran or Steal

16 Handwhaal Mut Carbon Steal
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DIN 3202 F4 VANNE A OPERCULE EN ACIER COULE

TIGE MONTANT

81

s
b

POIDS ET DIMENSIONS PRINCIPALES

so | 150 | 1es | 128 | 102 3 20 | 4-18 | aoo | 1o | 8 13

65 | 170 | 185 | 145 | 122 3 20 | 4-18 | 420 | 160 | 22 12

A0 180 200 'Iﬁﬂ_” -_T_ﬂﬂ_ ] 3 22 B=-18 485 160 29 15

wo | 190 | 220 | w0 | 8 | a 22 | 8-18| 580 | 200 | as | =25

125 200 250 210 188 3 24 B=18 710 200 5‘-;_ 30

w0 | w0 | 20 | 285 | 240 | 212 3 24 | 8-22 | 741 | 200 | e2 35
200 230 340 295 268 3 2B B-22 BEd 200 11;!I1 63

250 250 385 350 320 3 28 B-22 1065 320 180 B4

=

28 12-22 | 1352 320 224 130
1520 360 326 150
32 16-22 | 1734 360 416 230

300 270 445 400 370
350 290 505 460 430
400 Jn 585 515 482

|

=]
&

i

50 150 165 125 102 3 20 4-18 400 160 18 13
BS 170 185 145 122 3 18 4-18 420 160 22 13
8o 180 200 160 138 a 20 g-18 485 160 29 15
100 180 220 180 158 3 20 8-18 580 200 39 25
125 200 ;ﬂ 210 188 i A _3__ 22 B-18 710 200 53 aon
16 150 210 285 240 212 3 22 §-22 T41 200 _52 a3
200 230 340 205 268 4 24 12-22 860 Eﬂ-ﬂ_[ 110 63
250 250 405 J98 320 a 26 12-26 | 1055 320 : 167 B
ﬂﬂ'ﬂ_ 270 460 410 a78 4 28 12-26 | 1352 320 241 130

350 200 520 470 478 4 a0 | 16-p6 | 1520 | 360 337 150 |
400 310 580 525 480 4 az 16-30 | 1734 | 360 429 | 230
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DIN 3352 VANNE A OPERCULE EN ACIER COULE

TIGE MONTANT

L(BW)

POIDS ET DIMENSIONS PRINCIPALES

50 250 250 185 125 102 3 20 4-18 280 358 19 0
85 | 270 | 270 | 185 | 145 | 122 a 18 | 4-18 | 280 | 375 | 275 | &5
80 2RO 280 200 160 135 3 20 B-18 320 433 32 It
100 | 300 | 300 | 220 | 180 | 158 3 20 | 8-18 | 360 | 502 | 40 uz
125 | @325 | 325 | =250 | 210 | 1es 3 22 |a-18| 400 | g12 | 88 | 119
150 | 350 | 3s0 | 285 | 240 | 212 3 22 |@a22| 400 | 676 | 75 | 130
200 400 400 340 295 '."‘EE_-J— ,3 - 24 12=22 400 BEO 115 220
16 | 250 | 450 | 450 | 405 | 355 | 320 | 3 | 28 |12-26| 450 | @eo | 140 | 320
a300 | 500 | s00 | a0 | 410 | ara 4 28 |12-26| sec | 1142 | 310 | 440
350 | 550 | ss0 | se0 | 470 | 438 4 30 |16-26| 640 | 1280 | 3%0 | e18
400 B00 600 580 525 480 4 a2 16=-30 | a0 1452 460 8385
500 | 700 | 700 | 715 | €50 | &0 4 40 |20-33| 720 | 1878 | 750 | 1403
[{n ¥ BOO BOO 840 770 T25 i 40 20-38 B0O 1864 900 2023
700 | 900 | 900 | 910 | B40 | 795 5 42 |24-38| 800 | 2083 | 1600 | 303s
go0 | 1000 | 1000 | 1025 | eso | soo 5 42 |24-30| es0 | 2400 | 2100 | 4373
s0 | 250 | 250 | 85 | 125 | 102 a 20 |4-18| 280 | 38 | 18 a3
B5 270 270 185 145 122 3 22 B=-18 280 ars 275 68
80 | 280 | 2a0 | 200 | 160 | 138 3 24 |8-18 | 320 | 433 | 345 | ue
100 | 00 | 300 | 235 | 190 | 162 3 24 |B-22 | 380 | s02 | 43 | o7
126 | 325 | 325 | 270 | 220 | 188 3 76 |B-26| 400 | 612 | 72 | 148
150 | as0 | 350 | 300 | 2s0 | 213 3 28 | B-26 | 400 | 676 | 72 | 178
25 | 200 | 400 | 400 | asc | awo | 278 3 30 [12-26| 400 | 820 | 128 | 213
R Egﬂ 450 450 475 arn 335 3 32 12=30 450 69 150 327
300 | s00 | s00 | 488 | 430 | aes 4 34 |1e-30| seo | 1142 | 3s0 | 480
350 | 550 | 560 | 555 | 480 | 450 4 38 |16-33| e40 | 1280 | 415 | &m
400 | 8OO0 | 600 | 820 | S50 | 505 4 40 | 16-36| 840 | 1452 | 480 | 947
BOO T00 T00 30 8E0 15 | 4 44 20=-36 20 1678 B40 1528
600 | soo | 800 | 845 | 770 | 720 | 5 46 |20-30| soo | 1864 | 915 | 2328
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DIN 3202 F7 VANNE A OPERCULE EN ACIER COULE

TIGE MONTANT

L(RF) B _Lew)_ |

POIDS ET DIMENSIONS PRINCIPALES

50 250 250 165 125 102 4-18 3712 19 ar

3 20 2B0
65 | 200 | 290 | 185 | 145 | 122 | 3 22 |e-18| 280 | 385 | 275 | 76
80 310 310 200 160 138 3 24 B-18 320 457 kL] 1n7
100 | 350 | 3so | 235 | 150 | 162 | 3 24 |pzz| en | ss2 | s6 | 13
128 A00 400 270 220 188 k| 26 =25 400 B34 95 166
150 | 450 | 450 | 300 | 250 | 218 | 3 26 | e-26 | 400 | 7oe | 104 | 188
40 | 200 | ss0 | sso | ars | 320 | 285 | 3 34 |12-30| 450 | ess | 184 | 284
250 | 650 | eso | 4so | ass | 345 | 3 38 |12-33| seo | 1015 | 352 | 448
300 | 750 | 750 | 515 | 450 | 410 | 4 4z | 16-33| 840 | 1208 | 470 | 563
350 | @50 | sso | seo | s10 | 4es | 4 46 | 16-36| sao | 1341 | eso | ser
400 | 950 | 950 | es0 | 585 | s35 | 4 50 |16-3a| 720 | 1492 | 910 | 1138
500 | 1150 | 1150 | 755 | 670 | 815 | 4 52 |20-42| @so | 1790 | 1450 | 1313
B600 1350 1350 Ban 745 T35 5 B0 20=42 250 1976 2350 3053
50 | 250 | 250 | 180 | 138 | 102 3 26 | 4-22 | 280 | 404 20 48
[+ 290 290 205 160 122 3 26 B-22 280 LT 36 103
g0 | 310 | 310 | 215 | 170 | 138 | 3 26 | 8-22| 320 | 504 | s2 | 13z
100 350 350 250 200 162 3 30 B=-26 360 553 75 181
125 | 400 | 400 | 205 | 240 | 188 | 3 3¢ |e-30 400 | e3s | 108 | 237
150 | 450 | 450 | asas | 280 | 218 | 3 36 | B-33 | 450 | 718 | 140 | 312
® 200 | 550 | 550 | 415 | 3a5 | 285 | @ a2 |12-3a| se0 | eva | 230 | 457
250 £50 650 470 400 345 a 46 12-36 | 640 1053 410 Tas
300 | 750 | 750 | 530 | 460 | 410 | 4 52 |16-36| 8B40 | 1203 | 510 | 1180
350 | RS0 | Bs0 | eo0 | 525 | 465 4 58 |16-38| 720 | 1394 | 780 | 1261
400 | 950 | o950 | €70 | 585 | 535 | 4 60 | 16-42| Bo0 | 1845 | v4o | 1754
500 1150 1150 800 05 E15 i 1] 20-48 as0 2285 1600 2416 |
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DIN 3202 F5/F15 VANNE A OPERCULE EN ACIER
COULE TIGE NON MONTANT

POIDS ET DIMENSIONS PRINCIPALES

50 250 | 280 165 125 102 3 20 | 4-18 | 280 | 358 19
88 270 | 270 185 145 122 a 18 | 4-18 | 280 | ars | 275
80 280 | 2e0 | =00 160 138 3 20 | 8-18 | 320 | 433 32
oo | soo | =00 220 180 158 E 20 | 8-18 | 380 s02 40
125 325 325 250 210 188 3 22 B-18 400 612 1]
150 | 360 | a3so | 285 | 240 | 212 3 22 | 822 | 400 | e78 75
200 | 400 | 400 | 340 | 205 | 288 3 24 | 12-2z2 | 400 | se0 115
16 250 | 450 | 450 | 405 | as5 | azo 3 26 |12-26| 450 | a0 140
300 | 500 | 500 | 460 | 410 | 378 4 28 | 12-26 | 560 | 1142 | 310
350 | 550 | 550 | 520 | 470 | 438 4 30 |16-26| 840 | 1280 | a%0
200 | eoo | sco | 580 | se5 | 490 4 32 | 18-30 | sap | 1452 | 480
500 700 T00 Ti5 650 610 i A0 20-33 T20 1676 750
g0 | eoo | soo | asac rra | o728 5 40 | 2o-3s| soo | 1ee4 | 'meo
700 | 200 | 00 | 910 | 840 | 785 5 42 | 24-36 | so0 | 2083 | 1600
Aaa 1000 1000 1025 a50 800 5 “z 24-39 850 2400 2100
50 250 | 250 185 125 | 102 3 20 | aqa | ze0 | 38e 19
&5 270 | 270 185 145 122 3 22 | g-18 | 280 | ars | 275
80 260 280 200 160 138 3 24 | 8-18 | 320 433 | 245
oo | aco | 300 | 235 190 182 3 24 | g-22 | a3s0 | so2 43
126 | 325 | 325 | 270 | 2020 | 1me 3 26 | 8-28 | 4o0 | e12 72
150 | 2950 | 3so | aoo | 250 | 2ie 3 28 | g-28 | 400 | e7s 79
25 200 | 400 | 400 | @380 | 310 | 278 3 0 |12-26| 400 | 820 | 123
250 450 450 425 arn 335 3 2 12-30 450 Q63 150
300 | 500 | s00 | 485 | 430 | 398 4 34 | 16-30| 580 | 1142 | =30
250 | 550 | 550 | 535 | 490 | 450 4 38 |16-33| sap | 1280 | 415
400 | eoco | esoo | s20 | ss50 | sos 4 40 | 18-36 | 640 | 1452 | 480
E00 OO oo T30 BED _ﬁ._1 5 4 44 20-38 Te0 1676 Ban
€00 | 800 | s00 | 845 | 770 | 720 | B 46 | 20-39 | son | 1884 | @15
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DIN EN 13709 DROIT GLOBE VANNE EN ACIER

COULE

15, Randelon
14, Voland

. 13, Borou tige
12, Couveruns

11. Ecrou Emboutissage

0. Eerou de boulon & aaill
. Boulon da coulon & ced

8. Epngler

T, Embailage

6. Boulon de chapsau
&, Ecrou & chapeau

4. Consail

3 Axa
2. Disqua écrou
1. Corps

SPECIFICATIONS TECHNIQUES

Conception et fabrication: EN 13709.

Inspection et essai : ISO 5208, EN 12266.

Dimension de I'extrémité a bride: EN 1092-1, DIN2544 PN 25, DIN2545 PN40, DIN2546 PN64.
Dimension de fin soudée bout a bout : EN12627.

Face a face: DIN3202, EN558-1, ISO5752.

Pressions nominales de température: DIN2401.

CO 0 = BN

COMPOSANTS PRINCIPAUX MATERIAUX

! Body AF18 WCE AZEDLCB AT WOE AT WCD A357TCFA A35T CFaM
2 Disc A105 A3EDLF2 ATB2F11 AlBZ F22 A1B2 Fa04 A18ZFa0
3 Stom A1B2 FE A182F8 ATE2F304 ANVE2 F304 ATB2F304 A1B2F316
4 Gag=e Solt Graphile+ 55304 A

5 Bonnal Mut A194 2H Al04 4 A19L T AlDaT AlDLB A184 88
L Baonnat Bolt ATO3 BT AlGALT A193B16 I AT93IBIE A10E BH AT93 BEM
7 Packing Salt Graphite ar FTFE

] Pin AZTETYPE 410

] Eyabol Balt A103 BT A1g3ar A193AET | Alga gy A193 B8 A193 B4
10 Eyebalt Nut A194 4H A1842H AT 2H | Al84 2H 1948 A194 8
11 Gland AZigWwCca A216WCH AZ16WCH I A216 WCB AdS1CFA A351CFA
12 Bonna AZIGEWCE A352LCHE AZ1TWCH AZ217 WCD A351 CFa A5 1 CFEM
13 Sreim MNut . Carbon Staal

14 Hangwnasl Cructite Iron or Seal

15 HancwiwestNul - v Carbon Steal



DIN 3202 F1 GLOBE VANNE EN ACIER COULE

POIDS ET DIMENSIONS PRINCIPALES
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10-50 For gizes Dn=50, Same as DIM 2545 4 OMPa
65 290 280 185 145 122 3 18 £=18 a0 255 4 |
80 | 310 | 3w | 200 | 1e0 | 128 a | 20 |e-18] 200 | a0 | 20
w00 | 3so | as0 | 220 | 180 | 158 a | 20 | s-18| 300 | 415 | 44 |
126 | 400 | 400 | 260 | 210 | 1es L a | 22 |e-18| 30 | 480 | ea
150 | 480 | 480 | mes | 240 | =212 a | 22 | e-22| 400 | 510 | 89
L 200 BOD B00 340 285 268 |I = | 24 12=286 450 710 l 158
250 | 730 | 730 | 408 | 385 | a0 a 26 | 12-26 | s00 | 7es | aoo
300 | BS0 | 850 | 480 | 410 | 376 | 4 | 28 | 12-26| ss0 | ez I 380
350 BED 280 220 470 438 4 a0 16=30 B0 Q980 530
| 400 1ﬁfminm|lsau 525 | 490 4 azim-:m[m 1mia&u
10=50 For sizes Dn=50, Same as DIy 2545 4.0MPa
65 | 200 | 200 | 185 | 145 | 122 3 22 | a-18 | 250 | 3ss | 258
a0 310 o 200 | 160 128 3 24 8-18 280 400 31.8
100 | ss0 | 3s0 | 288 | 100 | 162 | s 24 | 822 | 300 | 415 | a6
125 400 400 270 220 188 3 26 8-28 350 450 G5.5
25 | 150 480 l 480 300 | 250 218 3 28 B-26 400 aid a3
200 | so0 | eoo | 380 | s | 278 | 3 30 [12-z6| as0 | 70 | 182
250 | 730 | 7a0 | aes | 3v0 | ams [ 3 a2 [12-30| s00 [ 788 | 904 |
300 850 B0 485 | 430 305 & 34 16-30 550 925 359
aso | seq | sso | 555 i 450 | 450 | 4 a8 | 16-33| soo | 080 | 580
400 1100 1100 B20 850 &05 4 40 15-:‘-3_ ;l.‘.ﬂ.'] . 1030 700
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L(BF)

intWald

|
oM
o2
0z

AL

15 130 130 a5 B85 45 2 16 4-14 120 218 4.8
20 150 150 105 75 58 2 18 4-14 120 258 5.
25 160 160 115 85 68 2 18 4-14 140 275 6.6
32 180 180 140 100 78 2 iB8 4-18 140 280 8.5
40 200 200 1560 10 88 ! 18 4-18 160 330 12
50 230 230 165 125 102 3 20 4-18 200 350 18
65 290 290 185 145 122 3 22 8-18 250 355 27
40 BD 310 310 200 160 138 3 24 8-22 | 280 400 33.5
100 350 350 235 190 162 3 24 B-26 300 415 48.5
125 400 400 270 220 188 3 26 8-26 360 460 89
150 480 480 300 250 218 3 28 8-26 400 510 a7.75
200 600 600 3 320 285 3 34 12-30 450 710 170
250 730 730 450 385 345 3 38 12-33 500 768 320
300 850 850 515 450 410 4 42 16-33 550 925 420
350 980 a80 580 510 465 4 45 16-36 600 880 690
400 1100 1100 660 585 535 4 50 16-39 700 1030 850
50 300 300 180 135 102 3 26 4-22 200 410 35
65 340 340 205 1680 122 3 26 g-22 250 450 48
80 380 380 215 170 138 3 28 8-22 280 485 56
64 100 430 430 250 200 162 g 30 8-26 300 537 125
125 500 500 295 240 188 3 34 8-30 360 631 131
150 550 550 345 280 218 3 36 8-33 400 646 157
200 650 650 415 345 285 a 42 12-36 450 813 283
40 260 260 170 125 88 3 28 4-22 | 200 | 353 | 29 |
50 300 300 195 145 102 3 30 4-26 200 414 49
65 340 340 220 170 122 3 34 B8-26 250 434 65
100 80 380 380 230 180 138 3 38 8-26 280 547 a5
100 430 430 265 210 162 -] 40 8-30 300 621 115
125 500 500 315 250 188 3 40 B-33 360 732 149
150 550 550 355 290 218 3 44 12-33 400 842 310
200 650 850 430 360 285 i 52 12-36 450 925 590

11
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GLOBE VANNE EN ACIER FORGE

POIDS ET DIMENSIONS PRINCIPALES

15 130 a5 B5 45 d-14 16 2 100 164 4.3
150 105 75 58 4-14 18 2 100 164 4.8
25 160 115 BS B8 a—-14 18 2 125 203 6.3
= 160 140 100 78 4-18 18 2 | 160 224 7.8
40 200 150 110 B8 4-18 18 3 160 260 0.3
! 230 185 1258 02 i4-1B 20 a 180 300 12.8
15 130 a5 B5 45 A=14 16 2 100 164 4.3
0 | wos |75 | 58 [ ana | a8 | 2 | oo | 164 | 4B
3 25 180 115 a5 | o8 a-14 | 18 2 125 | 203 53
3z 1E0 140 100 | ‘7a 4-18 18 2 180 224 7.8
40 200 150 10 88 4-18 18 3 160 260 10.3
2a0 185 125 102 4-18 20 a 100 300 12.6
15 210 105 75 45 A=14 20 2 100 104 a
20 230 130 a0 52 4-18 | 20 2 100 184 9.5
&4 25 Zah 140 100 BA 4=18 24 2 125 203 11
32 260 155 110 75 4-22 24 3 160 224 12.5
40 260 170 125 Ba H=22 28 3 160 260 165
50 300 180 135 102 4-22 26 3 180 300 20.5
15 210 105 76 45 A-14 20 2 125 207 i1 |
20 230 130 90 52 4-18 20 2 125 207 132 |
i 25 230 40 | 100 68 4-18 24 2 160 2a0 14 |
32 260 185 | 110 75 4-22 24 3 160 250 15
40 260 170 125 &8 4-22 28 3 180 300 28
50 ano 185 ! 145 102 4-28 a0 3 200 a55 a5
15 210 05 | 75 ] a5 | A4 20 2 128 207 | 22
20 | 230 | 10 | 9o | sz Vs | 20 | 2 | vas [0z [" s
160 25 230 140 . 100 B2 4-18 24 2 160 230 17
32 250 165 | 110 75 4-22 20 | ‘3 180 260 21.4
40 260 170 125 Ba 4-22 28 | 3 180 300 3z
50 300 195 | 145 102 4-26 a7 73 200 355 36
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POIDS ET DIMENSIONS PRINCIPALES

Size mm i5 20 25 a2 al 50 65 &0 | 100 125 150 200 260

L o0 | 5 | 100 | w5 | 115 | 250 | 270 | 280 | 330 | 360 [ 200 | 460 | 830

H 248 | 260 276 285 300 305 | 354 402 437 486 | 547 509 Bi&

I "n"l'__ _1 ?E _[. _'-4|'? I ;ﬂ | I;.p"" | 19.-”_ | 200 ?ﬂl; - ?_Efl ! :ﬁ;’l i_ﬂ‘;] |. \;ﬁn’:. -I‘I-ﬂ; _450
Waight(kg) i | rE g 5 14 | 22 | 27 | 38 | s B2 | 15 | 220 | 450

50 |
L g0 i o5 ] 100 | 105 | 116 | 250 I 270 | 280 | 330 | 360 | 390 | 460 | S30
H | 248 I s60 | 276 | 285 _tm 325 | 363 415 | 453 ‘ s05 | ss6 | 748 | ae
w 120 | 140 | 160 | 160 | 180 | 200 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | s00
Weightlkg) | & 7.5 | B 9 | 15 24 30 | 4 60 | 85 110 | 225 | 460

Size | mm 15 20 25 3 40 g0 &5 a0 100 125 160 | 200
L a0 95 100 105 115 250 270 280 330 360 380 AG0 530
__:-1_ ”_P-Sﬁ - 260 7?5. 285 - 00 j 3r5 -.;r: 430 480 _'-11?. 589 | TA3 | 888
W 120 140 160 H 180 | 200 | 200 | 250 _3I}D 350 | 400 | 450 | 500
Welght(kg) B 10 2 16 17 28 22 5 B5 80 120 230 l_:‘i._

13




GLOBAL FRONTLINE SERVICES

SPECIFICATIONS TECHNIQUES

1. Conception et fabrication: DIN.

0>

Inspection et essai : ISO 5208, EN 12266.

3. Dimension de |'extrémité a bride: EN 1092-1, DIN2544 PN 25, DIN2545 PN40, DIN2546

PN64.

4. Dimension de fin soudée bout a bout : EN12627.
5. Pressions nominales de température: DIN2401.

COMPOSANTS PRINCIPAUX MATERIAUX

1 Bady AZ16WCE AZB2LCE AZ1TWCE AZ17 WCo A351CFE. | A351CFEM
| Saat 13Cr 55304 S5 304 55304 55304 §5316
_3 Disc A105 A3SOLF2 AlBZF11 | AmB2F22 ATB2 F304 A182 F316
4 Pin A216WCB A352 LCB A21T WCE ’ AZ1T WCE A351 CFB A351 CFBM
5 Washar §5 304 §5304 S5 304 S5 304 £5304 85316
B Nut A194 2H A1944 AlR47 | Al947 A1D4 8 A194 BM
E3 Fin AZIBEWCB A352LCE AZITWGSE | AZ1TWCS A351CFE | A351CFAM
8 Arm Pin 55410 85304 85410 | 85410 55304 85318
g | Yaoka AZ1EWCB AZ52LCE AZITWCE | A217WCo A351CFE A351 CFEM
10 Elastic Washer 55304 55304 S5304 | 55304 55304 55318
1 Hee WL A194 2H Atodd ATS4T A194T A1D4 8 A194 8M
12 | Bonnet Nut A194 2H A194 4 A194 T | A1947 A1948 A1948M
13 |  BonnetBolt ATO3BT A183 LT A193B16 A103B16 A193 B8 A103 BEM
14 | Gagket Splt Graphile+35304
5 | Bonnot AZ1BWCE A3SZLCH AZ1TWCE | AZ1T WCA A351CF8 | A351CFaM
16 | Eyabolt Bolt Carbon Steol

14




DIMENSIONS PRINCIPALES

GLOBAL FRONTLINE SERVICES

L(RF)-F& 200 240 260 300 350 400 500 600 700 800 900 1100
L(BW) 200 240 260 300 350 | 400 500 600 700 80O 200 1100
H 147 161 178 190 265 285 345 394 421 458 526 628

L(RF)-F1 230 290 310 350 400 480 600 730 850 980 1100 | 1250
L(RF)-F7 250 290 310 350 400 450 550 650 750 850 950 | 1150
—‘-L(HWJ 230 290 310 350 400 480 550 650 750 850 950 | 1150
H 1860 175 210 240 265 270 350 415 435 | 518 560 622
DN mm 50 65 80 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | s00 | eoO
L(RF)-F2 300 | 350 | 380 | 430 | 500 | 550 | 650 | 775 | 900 | 1025 | 1150 | 1400
L(BW) 300 | 350 | 380 | 430 | 500 | 550 | 650 | 775 | 900 | 1025 | 1150 | 1400
H 165 | 173 | 210 | 245 | 300 | 33s | 390 | 452 | 520 | 574 | 610 | €80

DN : mm 50 65 80 | 7100 125 150 200 250 300 600
L(RF)-F2 300 340 380 430 500 550 650 § _??5_ ! EC‘__ 1
L(BW) 300 340 380 430 500 550 650 ?I?S 200 4
H 205 224 236 272 305 345 398 458 528 i

15
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POIDS ET DIMENSIONS PRINCIPALES

L 230 290 310 350 400 480 600 730 850 980 1100
H 305 354 402 437 496 541 699 815 914 1189 1350
Weight(kg) 10 20 30 39 50 70 161 251 395 500 B18

L 230 290 310 350 400 480 600 T30 850 980 1100
H 325 363 418 453 505 556 744 BG4 948 1268 1450
Weight(kg) 12 22 33 44 55 78 180 270 410 520 850

DN mm 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400
L 230 290 310 350 400 480 600 730 850 980 1100
H 325 370 430 480 532 583 783 888 965 1285 | 1512
Weight(kg) 13 23 34 46 60 85 190 280 430 550 680

16
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L{RF}

D3

Pressions nominales de température: DIN2401.
Inspection et essai : ISO 5208, DIN3230.

Dimension de |'extrémité a bride: EN 1092-1, DIN2545 PNA40.

Dimension de fin soudée bout a bout : DIN3239.
Face a face: DIN3202, F1IEN558-11 serial.

MATERIAU DES PIECES PRINCIPALES

a

|

}

{]
~

il;—{ _L(BW)

1 Body | A216GR.WCH A351 O Al51 CFaM

2 Scraan ﬂ.?.'-fﬁ Type SCI* ..A.?i'éil ypeild | AZTE rﬁ:{;:ﬂﬁ
3 Gaske! 55304+ Graphite| 55304+ Graphite) 55304+ Graphae
4 Bonnet AZ16GR. WCE A3S1CFA A351 CFEM

5 Plug .I'E'.SIMF\V}E;E ATBZ F304 i AlB2F316e
6 | BonnetBoll | A 1QEGR_EEﬂ A183 BB L-.-".FDEI BEM
7 | BonnetBodhad | A104GR.2ZH AlD4a i A154 BM

POIDS ET DIMENSION PRINCIPALE

Mota: 1), Spiral wound construction

5 130 30 g5 65 s | a-14 18 2 | es 4
33 15'.:.; -1 5[;. '|IG5 5 TE SE | 4-— 1'; 15 -4';'- i _-95 _5—.
25 160 160 115 B5 &8 4-14 18 2 110 Li]
a2 180 180 140 oo Ta 4-18 18 2 125 B |
-1='_'|_ | _29? _:CI"J_ = 'I_‘:E _'I E“' _RB_ -1_'-3 ] _-'Ié- _FJ 145 10
50 | 230 230 165 125 | 102 | a4-18 20 a 155 | 13
B5 200 290 185 2 _-T-;‘:-_ pl 122 _E|_ 18 o) | TTS | 18
80 : 310 310 EC"_:.E_'_ 160 13.5.- £ 5-32_- 24 3 210 24.5_
100 | 350 350 235 190 162 | 8-28 24 3 230 35

) 12‘:5_ 400 "1U_U L 270 220 13-[;_ i HB-28 28 3 270 51
150 450 450 | 300 | 2s0 | =218 | s-ee 28 a | ao0 i
200 00 600 | ars azo 285 | 1z-a30 34 I 144
250 | 730 730 as0 385 | 345 | 12-33 38 i | sas 176
300 | 880 850 515 450 a0 | 18-33 | 42 4 | eeo 265
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VANNE A BOULE FLOTTANT EN ACIER COULE

SPECIFICATIONS TECHNIQUES

Conception et fabrication: DIN 3357.

Inspection et essai : ISO 5208, EN12266.

Dimension de I'extrémité a bride: EN 1092-1, DIN2544 PN 25, DIN2545 PN40.

Face a face: DN15-DN50 DIN3202 F4, EN558-1 14 Series, DN65-DN200 DIN3202 F5,
EN558-1 15 Series.

5. Pressions nominales de température: DIN2401.

PN e

POIDS ET DIMENSION PRINCIPALE

15 115 a5 65 45 | 16 4-14 85

2

20 120 105 75 ga | 18 a-14 2 80
25 125 115 85 68 | 18 4=14 2 89
3z 130 140 100 78 18 4-18 2 105
40 140 150 | 110 88 18 4-18 5 128
A\ 50 150 165 | 125 102 20 4-18 a 142
65 270 185 145 122 22 8- 18 3 165
80 280 200 160 138 24 B-18 g 178
100 300 235 150 162 24 B-22 3 230
125 325 zro | 2@ 188 26 #-26 3 280
150 | as0 300 250 218 28 B-26 a 310
200 400 360 310 278 30 12-26 3 350
15 115 a5 65 45 16 4-14 2 BS
20 120 105 75 58 18 4-14 2 30
25 125 15 5 68 18 4-14 2 ag
3z 130 140 100 76 18 4-18 2 108
40 140 150 110 88 18 4-18 3 126
& &0 150 185 125 102 20 4-18 3 142
5 270 185 145 122 22 8-18 3 165
B0 280 200 160 138 24 8-22 3 178
100 aoo 235 190 162 24 828 3 230
125 325 270 220 188 26 8-26 3 280
150 50 300 250 218 28 8-26 3 310
200 400 475 320 285 a4 12-30 q 350

18



\1%%
S s

‘/
7N
GLOBAL FRONTLINE SERVICES

)

TUBES ET RACCORDS



e

- CIS
“7')

s

\

GLOBAL FRONTLINE SERVICES

ERW (Soudé par résistance électrique), HFI (Induction haute fréquence),

par fusion de tube), HFW (Soudure haute fréquence).

TOLERANCE DE DIAMETRE EXTERIEUR

I R
| STANDARD  OUTDIAMETER  TOLERANCE OF PIPEEND  TOLERANCE OF PIPEBODY

219.1~273.1 +1.6mm, -0.4mm

274.0~320 +2.4mm, -0.8mm

API 5L 323.9~457 +2.4mm, -0.8mm
508 +2.4mm, -0.8mm

559~610 +2.4mm, -0.8mm

TOLERANCE D'EPAISSEUR DE PAROI

+0.75%
+0.75%
+0.75%
+0.75%
+0.75%

(STANDARD  GRADE  OUTDIAMETER  WALLTHICKNESS
A

219.1~457
API 5L B 508~610
X42-X80 508~610

20

+15%, -12.5%
+17.5%, -12.5%
+19.5%, -8%

EFW

(Electrique soudés
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ANALYSE CHIMIQUE ET LES PROPRIETES MECANIQUES

CHEMICAL ANALYSIS(%)

MECHANICAL PROPERTIES(MIN)(MPA)

STANDARD  CLASS GRADE
C MN P S TENSILE STRENGTH YIELD STRENGTH
B 0.26 120 0.030 | 0.030 414 241
X42 026 130 0.030 0.030 414 290
X46 026 140 @ 0.030 | 0.030 434 317
X52 026 140 0.030 0.030 455 359
PSL1
X56 026 140 0.030 | 0.030 490 386
X60 026 140 0.030 0.030 517 414
X65 026 145 0.030 | 0.030 531 448
X70 026 1.65 0.030 0.030 565 483
API 5L B 022 120 0.025 | 0.015 414 241
X42 022 130 0.025 0.015 414 290
X46 022 140 0.025 | 0.015 434 317
X52 022 140 0.025 0.015 455 359
PSL2 X56 022 140 0.025 | 0.015 490 386
X60 022 140 0.025 0.015 517 414
X65 022 145 0.025 | 0.015 531 448
X70 022 1.65 0.025 0.015 565 483
X80 022 1.85 0.025 | 0.015 621 552
ESPECIFICATION
Wall Thickness Out Diameter
s inch | mm | inch | mm | inch | mm | inch | mm | inch | mm | inch | mm | inch | mm | inch | mm | inch [ mm
858 |219.1|1034|273.1|1234|326.0| 14 |3556| 16 |4064| 18 [457.7| 20 |508.0| 24 | 610 |24 4/5/630.0
0157 40
0197| 50
0236| 6.0
0276| 7.0
0315| 80
0354| 90
0.394) 10.0
0433|110
0492) 125
0.551| 14.0
0630| 16.0
0689 17.5
0.748| 19.0
0.787| 200

21
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LSAW (Soudé longitudinal submerger-arc), UO (UOE), RB (EBR), JCO (JCOE), DSAW (Arc submergé
Double soudé).

UOE LSAW TUBES

UOE LSAW
TUBES

LIGNE DE
PRODUTION

SPECIFICATIONS

UOE LSWA PIPES

La fabrique d'UOE posséde la technologie et les processus les plus avancés, atteint
|'efficacité élevée de production, stable de qualité du produit et est équipée
d'équipements d'inspection compléte.

UOE fabrique adopte U & O formant, les tuyaux formés sont soudées a l'intérieur par
le biais de cinq stations de soudure internes avec trois fils et soudées a I'extérieur par
le biais de quatre stations de soudage externes avec seulement trois fils.
Conformément aux différentes exigences des clients, les tubes soudés peuvent étre
étendu, soit par I'extenseur mécanique ou hydrostatique pour améliorer la précision
dimensionnelle et éliminer les contraintes résiduelles.

Diameétre extérieur : ®508mm- 1118mm (20"- 44")

Epaisseur de paroi : 6.0-25.4mm (1/4"-1")

Normes de qualité : API. DNV. ISO. DEP. EN. ASTM. DIN. BS. JIS. GB. CSA
Longueur : 9-12.3m (30'- 40')

Grades : API5L A-X90,GB/T9711 L190-L625

22
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LSAW TUBES EN ACIER SOUDES

JCOE LSAW TUBES (PRESSE DE FLEXION)

LIGNE DE
PRODUTION

Il s'agit de la chaine de production de pipe de I'arc submergé longitudinal soudé (SAWL) de
grand diameétre en Chine. Le moulin adopte des processus de cintrage progressif, mettant
en vedette répartie de fagon uniforme formant des stress, grande uniformité de la
dimension, la variation de taille infinie & produit large gamme et une grande flexibilité.

SPECIFICATIONS

Diamétre extérieur : ®406mm- 1626mm (16" - 64")

Epaisseur de paroi : 6.0- 75mm (1/4" - 3")

Normes de qualité : API, DNV, ISO, DEP, EN. ASTM. DIN. BS. JIS. GB, CSA
Longueur : 3-12.5m (10'-41')

Grades : API5L A-X100, GB/T9711 L190-L690

JCOE LSAW TUBES (ROULEAU DE FLEXION)

LIGNE DE
PRODUTION

Il s'agit du premier grand diametre arc submergé longitudinal soudé (SAWL) tuyau ligne de
production en Chine. Le moulin adopte des axes continus contorsion procédé de formage
de J-C-O avec caractéristiques de formage de haute précision et d'efficacité ainsi qu'une
répartition équilibrée de former le stress. Le moulin a les avantages des spécifications
larges et peut produire des tubes dans n'importe quelle taille au sein de sa gamme de
production.

SPECIFICATIONS

\ I

Diameétre extérieur : ®406mm- 1829mm (16" - 72")
Epaisseur de paroi : 6.0-30mm (1/4"-11/6")
Normes de qualité : API. DNV, ISO. DEP., EN. ASTM. DIN. BS. JIS. GB, CSA
Longueur : 3-12.2m (10'- 40'")

Grades : API5L A-X80, GB/T9711 L190-L555
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Out Diameter Wall Thickness(mm)
Inch | mm | 64 | 7.1 79 (953 (127 | 143 | 159 | 191 (222 [ 254 | 286 | 31.8 | 349 | 38.1 | 413 | 445
16 | 4064
18 457
20 508
22 559
24 610
26 | 660
28 711
30 762
32 a13
34 | Be4
36 914
38 965
40 | 1018
42 | 1067
44 | 1118
46 | 1168
48 | 1219
52 (1321
56 | 1422

24
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SAW(SAWL,SAWH): Spirale soudée, SSAW: Arc submergé en spirale soudée.

CLASSEMENT
CLASSFICATION STANDARD
GB/T 14291
GB/T 3091
SY/T 5037
Tube en acier ASTM A53
pour service
Al BS EN10217-2

BS EN10217-5

GB/T 13793
Tube en acier SY/T 5040
pour structure

ASTM A252

ordinaire
BS EN10219-1

MAIN PRODUCTS
Tubes soudés pour service fluide mine.
Tubes soudés pour service fluide basse pression.
Tubes en acier soudés en arc submergé en spirale pour les
pipelines pour service fluide basse pression.
Noir et chaud-en croupe galvanisé tubes d'acier soudés et sans
soudure.
Tubes soudés en acier pour pression - Conditions techniques de
livraison - part2 : Electric soudé non allié et tubes en acier allié
avec spécifiées a température élevée.
Tubes soudés en acier pour pression - Conditions techniques de
livraison - part5 : non soudé a l'arc submergé allié et en alliage
d'acier tubes avec caractéristiques spécifiées a température
élevée.
Tubes en acier soudés par résistance électrique
longitudinalement.
A l'arc submergé en spirale soudée tas de tuyaux en acier.
Tas de tuyaux en acier soudés et sans soudure.

Froid structurels soudés formés profils creux d'aciers non alliés
et des aciers a grains fins - partl : conditions techniques délivre.

25
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Froid structurels soudés formés profils creux d'aciers non alliés

Pipeline.

TOLERANCE DE DIAMETRE EXTERIEUR ET EPAISSEUR DE PAROI

STANDARD

GB/T3091

GB/T9711.1

GB/T9711.2

SY/T5037

API 5L
PSL1/PSL2

API 5CT

ASTM A53
ASTM A252

TOLERANCE OF PIPE BODY

OUT DIAMETER TOLERANCE
OD<48.3mm <+0.5
48.3 <+1.0%
273.1 <+0.75%
OD>508mm <+1.0%
OD<48.3mm -0.79~+0.41
603 <+0.75%
508 <+1.0%
0D>941mm <+1.0%
0, ~
60 +0.75%D
+3mm
610 1+0.5%D~ +4mm
0D>1430mm -
OD<508mm <+0.75%
0D>508mm <+1.00%
-0.8mm~
<60.
0D<60.3 +0.4mm
60.3<0D<168.3 <+0.75%
168.3 <+0.75%
610 <+4.0mm
0D>1422 -
0D<114.3 <+0.79mm
0D2114.3 -0.5%~1.0%
<+1.0%
<+1.0%

TOLERANCE OF PIPE END

OUT DIAMETER TOLERANCE
OD<48.3mm -
48.3 -
273.1 -0.8~+2.4
0OD>508mm -0.8~+3.2
0OD<273.1mm -0.4~+1.59
-0.79~
0D>323.9
+2.38
10.5%D~
A +1.6mm
+0.5%D~
B’ +1.6mm
0D>1430mm -
OD<508mm <+0.75%
0OD>508mm <+0.50%
OD<168.3 -0.4mm~
+1.6mm
168.3 <+1.6mm
610 <+1.6mm
0D>1422 -
0D<114.3 <+0.79mm
-0.5%~
>
0D2114.3 1.0%
<+1.0%
<+1.0%

26

TOLERANCE

0OD<73

88.9<0D=<457

0D>508

4mm

WT225mm

OD<508mm
OD>508mm

WT<5.0

5.0
T215.0

et des aciers a grains fins - part2 : tolérances dimensions et
caractéristiques rapportées aux axes.

Tubes en acier pour les canalisations de transport des industries
du pétrole et du gaz naturel (tube en acier de catégorie A).
Tubes en acier pour les canalisations de transport des industries
du pétrole et du gaz naturel (tube en acier de classe B).

Tubes en acier pour utilisation comme cuvelage ou tubes pour
puits des industries du pétrole et du gaz naturel.

OF WALL THICKNESS

<+10%

-12.5%~+20%

-12.5%~+15%

-10.0%~+17.5%

+12.5%T~
+15.0%T

-3.00mm~
+3.75mm

-10.0%~+17.5%
<+12.5%
<+10.0%

<+0.5

<+0.1T
<+1.5

<-12.5%

<-12.5%

<-12.5%
<-12.5%
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STANDARD

API 5CT

API 5L PSL1

API 5L PSL2

GB/T9711.1

GB/T3091/
SY/T503

ASTM A53

ASTM A252

EN10217-1

P195TR1
P195TR2
P235TR1
P235TR2
P265TR1
P265TR2

0.22
0.26
0.26
0.26
0.26
0.26
0.26
0.26
0.26
0.22
0.22
0.22
0.22
0.22
0.12
0.12
0.12
0.12

CHEMICAL COMPOSITION(MAX)%

Sl

MN

0.90
1.20
1.30
1.40
1.40
1.40
1.40
1.45
1.65
1.20
1.30
1.40
1.40
1.40
1.60
1.60
1.70
1.85
0.90
1.15
1.25
1.25
1.25
1.35
1.35
1.40
1.60
0.50
1.20
1.40
1.70
0.95
1.20

0.70
0.70
1.20
1.20
1.40
1.40

[

0.030
0.030
0.030
0.030
0.030
0.030
0.030
0.030
0.030
0.025
0.025
0.025
0.025
0.025
0.025
0.025
0.025
0.025
0.030
0.030
0.030
0.030
0.030
0.030
0.030
0.030
0.030
0.035
0.045
0.045
0.035
0.050
0.050
0.050
0.050
0.050
0.025
0.025
0.025
0.025
0.025
0.025

27

0.030
0.030
0.030
0.030
0.030
0.030
0.030
0.030
0.030
0.030
0.030
0.030
0.015
0.015
0.015
0.015
0.015
0.015
0.015
0.015
0.015
0.030
0.030
0.030
0.030
0.030
0.030
0.030
0.030
0.030
0.040
0.045
0.045
0.035
0.045
0.045

0.020
0.020
0.020
0.020
0.020
0.020

MECHANICAL PROPERTIES(MIN)

TENSILE
STRENGTH(MPA)
417
517
655
335
415
415
435
460
490
520
535
570
415
415
435
460
490
520
535
570
625
335
415
415
435
460
490
520
535
570
315
335
370
470
330
415
345
414
455
320
320
360
360
410
410

YIELD
STRENGTH(MPA)
417
517
655
335
415
415
435
460
490
520
535
570
415
415
435
460
490
520
535
570
625
335
415
415
435
460
490
520
535
570
315
335
370
470
330
415
345
414
455
320
320
360
360
410
410



EN10217-2

EN10217-5

EN10219-1

SPECIFICATION

P195GH
P235GH
P265GH
P235GH
P265GH
S235JRH
S275JOH
S275J2H
S355J0H
S355J2H
S355K2H

0.13
0.16
0.20
0.16
0.20
0.17
0.20
0.20
0.22
0.22
0.22

0.35
0.35
0.40
0.35
0.40

0.55
0.55
0.55

0.70
1.20
1.40
1.20
1.40
1.40
1.50
1.50
1.60
1.60
1.60

/')
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0.025
0.025
0.025
0.025
0.025
0.040
0.035
0.030
0.035
0.030
0.030

éGfS

0.020
0.020
0.020
0.020
0.020
0.040
0.035
0.030
0.035
0.030
0.030

320
360
410
360
410
360
410
410
470
470
470

320
360
410
360
410

410
410
470
470
470

Out Diameter

Wall Thickness (mm)

mm

10 [ 11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

2191

273

323.9

325

355.6

ary

406.4

426

457

478

508

529

630

i

720

813

820

920

1020

1220

1420

1620

1820

2020

2220

2500

2540

3500

28
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Froid dessiné: OD (10,29 mm - 114. 3 mm) ; Laminées a chaud: OD (114,3 mm - 457.20 mm) ; Chaud-
élargi: OD(219.08mm-914.40mm)

CLASSIFICATION DE PIPE EN ACIER SANS SOUDURE

TYPES APPLICATION
Structure des fins Mécanique et structure générale
Services de liquides Pétrole, gaz et autres fluides véhiculant
Basse et moyenne pression Fabrication de chaudiére et de la vapeur
Boitier d'arbre semi auto Support hydraulique
Auto Semi-shaft Casing Sem-étanchement auto
Pipeline Pétrole et gaz transport
Tube et tubage Pétrole et gaz transport
Tubes de forage Forage de puits
Tuyau de forage géologique Forage géologique

Tubes de craquage de pétrole Four a tubes, échangeurs de chaleur

29
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TUBES EN ACIER SANS SOUDURE

NORME DE PIPE EN ACIER SANS SOUDURE

c D V! o s TENSIL(I-;VISI;I':)ENGTH YIELD(:/'II'PRAE)NGTH
ASTMAS3 A <0.25 . so.9;—v 7s-o.Aos <0.06 >330 7-‘2270§A‘
B <0.30 = <2 <005 <006 2415 2240
A <0.30 >0.10 0.29-1.06  <0.035 50503 2415 2240
ASTM A106 0.03
B <0.35 20.10 0.29-1.06  <0.035 c 2485 2275
i <0.03
ASTMA179 Al179 | 0.06-0.18 3 0.27-0.63  <0.035 c >325 >180
ASTMA192 A192  0.06-0.18 <0.25 0.27-0.63  <0.035 50503 >325 >180
A 0.22 - 0.90 0.030  0.030 >331 2207
B 0.28 - 1.20 0.030  0.030 2414 2241
X42 0.28 - 1.30 0.030 | 0.030 2414 2290
X46 0.28 - 1.40 0.030  0.030 2434 2317
APISLPSL1T  X52 0.28 - 140 0.030  0.030 455 >359
X56 0.28 . 140 0030 0030 2490 | >386
X60 0.28 . 140 0030 0030 >517  sms
X65 0.28 - 140 0030 0.030 >531 s
X70 0.28 - 1.40 0.030  0.030 2565 >483
B 0.24 3 1.20 0.025  0.015 2414 2241
X42 0.24 - 1.30 0.025 | 0.015 2414 2290
X46 0.24 = 1.40 0.025  0.015 2434 >317
X52 0.24 - 1.40 0.025  0.015 2455 >359
APISLPSL2  X56 0.24 = 1.40 0.025  0.015 2490 >386
X60 0.24 - 1.40 0.025 | 0.015 >517 2414
X65 0.24 h 140 0025 0015 >531 \ Nz
X70 0.24 - 1.40 0.025  0.015 >565 >483
X80 0.24 = 140 0025 0015 2621 3552
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Out Diameter

Wall Thickness (mm)

mm [}

10

13|14|15|16 |17 (18 (19 |20| 21

22

23

24

25

26

73

76.1

82.5

88.9

101.6

114.3

127

139.7

152.4

159

168.3

177.8

193.7

203

2191

244.5

273

298.5

323.8

33e.7

355.6

406.4

457.2

473.1

508

530

558.8

609.6

B30
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Applicable a |a structure générale et structure mécanique.

Norme: GB/T8162-1999, ASTM A53, ASTM A106, ASTM A500-98, ASTM A501-98, ASTM A519-
98, JIS G3441-1994, JIS G3444-1994, BS EN 10210-1.

Utilisation: Utilisé dans le général structure et le mécanisme, y compris la construction,
machines, transports, aviation, extraction de pétrole et chaque genre de tubes structures.

COMPOSITION CHIMIQUE ET CARACTERISTIQUES MECANIQUES

CHEMICAL COMPOSITION (%) MECHANICAL PROPERTIES
STANDARD  GRADE TENSILE YIELD
C s MN P S STRENGTH = STRENGTH ELON(E;‘;T'ON
(MPA) (MPA) .
St37 <0.17 = - <0.04 = <0.04 350-480 >235 >25
DN1629 St44 <0.21 = s <0.04  <0.04 420-550 >275 >21

St52 <0.22 @ <0.55 <1.60 @ <0.04 & <0.035 500-650
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En ingénierie structurelle, le tube est le systeme ou pour résister a des charges latérales (vent,
sismiques, etc.), qu'un batiment est congu pour agir comme un cylindre creux, en porte-a-faux
perpendiculaires au sol.

Le systeme peut étre construit a l'aide de la construction en acier, béton ou composite
(I'utilisation discrete d'acier et de béton). Il peut étre utilisé pour des bureaux, des
appartements et des batiments a usage mixte. La plupart des batiments dépassant 40 histoires
construites depuis les années 1960 sont de ce type de construction.

ESPECIFICATION

Out Diameter Wall Thickness (mm)

mm 6|7 |8 |9 |10[11|12|13(14|15|16 |17 |18(19|20|21|22|23(24|25|26|27 |28(29]30 |35

73

76.1

82.5

88.9

101.6

114.3

127

139.7

152.4

159

168.3

177.8

193.7

203

2191

244.5

273

298.5

323.8

339.7

355.6

406.4

457.2

473.1

508

530

558.8

609.6

630
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S'applique a I'eau, de chauffage, vapeur, gaz et autre livraison fluide basse pression.

Norme: GB/T8163-1999, ASTM A53-98, JIS G3452-1998, JIS G3454-1998, ASTM A106, DIN
1629-1984.

Application: pour le transport de pétrole, gaz et autres fluides.

TOLERANCE SUR DIMENSIONS

PIPE TYPES PIPE SZIE(MM) TOLERANCES
oD All 1% (min £0.50mm)
Hot rolled
WT All +15%, -12.5%
6~10 +0.20mm
10~30 +0.40mm
oD
30~50 +0.45mm
Cold drawn >50 +1%
<1 +0.15mm
WT >1~3 +15% -10%

>3 +12.5% -10%
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COMPOSITION CHIMIQUE ET CARACTERISTIQUES MECANIQUES

CHEMICAL COMPOSITION MECHANICAL PROPERTIES
STANDARD GRADE TENSILE YIELD ELONGATION

c S| MN P s CR NI CU  STRENGTH  STRENGTH (%)
(MPA) (MPA) .

10 0.07-0.14 0.17-0.37 @ 0.35-0.65 @ <0.035 | <0.035 | <0.15 @ <0.25 @ <0.25 335-457 2205 224
GB/T8163 20 0.17-0.24 0.17-0.37 0.35-0.65 <0.035 <0.035 <0.25 <0.25 <0.25 410-550 2245 =20

Q345 @ 0.12-0.20 0.20-0.55 | 1.20-1.60 @ <0.045 | <0.045 = = = 490-665 =325 221

ESPECIFICATION

Out Diameter Wall Thickness (mm)

mm 6|7 |8 |9 |10[11(12|13(14|15|16 |17 |18(19|20|21|22|23(24|25|26|27 |28 (29]30 |35
73
76.1
82.5
88.9
101.6
114.3
127
139.7
152.4
159
168.3
177.8
193.7
203
2191
244.5
273
298.5
23,8
33a.7
355.6
406.4
457.2
473.1
508
530
558.8
609.6
630
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Tube de chaudiére a haute pression, basse-moyenne pression chaudiére tube.

Norme: GB3087-1999, ASTM A179, ASTM A106, JIS G3454.

Application: Utilisé pour la fabrication surchauffée pipelines, le tuyau de vapeur, un tube d'eau
bouillante, tube-foyer, tube-foyer petit, etc. of faible, medium pression, l'industrie générale
chaudiere.

SORTIE DIAMETRE TOLERANCES

STANDARD OUT DIAMETER TOLERANCE
GB3087 <180 +1.0%(min: £0.5mm)
GB5310 <50 10.5mm

>50 +1.0%

TOLERANCES D'EPAISSEUR DE PAROI

STANDARD WALL THICKNESS (MM) TOLERANCE
3-20 +15%,12.5%

GB3087 >20 +12.5%
<3.5 +15%,-10%
GB5310 3.5-20 +15%,-10%

>20 +10%
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COMPOSITION CHIMIQUE ET CARACTERISTIQUES MECANIQUES

CHEMICAL COMPOSITION (%) MECHANICAL PROPERTIES

TENSILE YIELD
STANDARD  GRADE
c sl MN P S STRENGTH STRENGTH E"ON((;‘?T'ON
(]

(MPA) (MPA)
St35.8  <0.17 0.10-0.35 @ 0.40-0.80 <0.030 @ <0.030 360-480 >235 225

St45.8  <0.21  0.10-0.35 0.40-1.20 <0.030 <0.030 410-530 2255 21

DIN17175

ESPECIFICATION

Out Diameter Wall Thickness (mm)

mm 6 |7 (8|9 (1011|1213 |14[15 (16|17 (18|19 |20(21|22|23|24|25(26 |27 |28|29|30 |35
73
76.1
B82.5
88.9
101.6
114.3
127
139.7
152.4
159
168.3
177.8
193.7
203
2191
244.5
273
298.5
323.8
339.7
355.6
406.4
457.2
4731
508
530
558.8
609.6
630
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API 5L PLS 1/2 tubes pour le transport de pétrole et de gaz.

Norme: API 5L.

Application: pour le gaz, I'eau, le transport dans les industries du pétrole et du gaz naturel.

TOLERANCE SUR DIMENSIONS

STANDARD OUT DIAMETER
TOLERANCE
API 5L D<60.3 +0.41mm, -0.80mm
D260.3 +0.75%D, -0.75%D

NORME

CHEMICAL COMPONENTS (%)
STANDARD GRADE

C Sl MN P S
A 0.22 = 0.90 0.030 0.030
API 5L PSL1 B 0.28 = 1.20 0.030 0.030
X42 0.28 = 1.30 0.030 0.030

38

WALL THICKNESS
TOLERANCE
+15.0%, -12.5%

+15.0%, -12.5%

MECHANICAL PROPERTIES

TENSILE STRENGTH YIELD STRENGTH
(MPA) (MPA)
>331 >207
2414 2241

2414 2290
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X46 0.28 - 1.40 0.030 0.030 2434 2317
X52 0.28 - 1.40 0.030 0.030 2455 2359
X56 0.28 - 1.40 0.030 0.030 2490 >386
X60 0.28 - 1.40 0.030 0.030 2517 2448
X65 0.28 - 1.40 0.030 0.030 >531 2448
X70 0.28 - 1.40 0.030 0.030 >565 2483
B 0.24 1.20 0.025 0.015 2414 2241
X42 0.24 1.30 0.025 0.015 2414 2290
X46 0.24 - 1.40 0.025 0.015 2434 2317
X52 0.24 - 1.40 0.025 0.015 2455 2359
API 5L PSL2 X56 0.24 - 1.40 0.025 0.015 2490 >386
X60 0.24 1.40 0.025 0.015 2517 2414
X65 0.24 - 1.40 0.025 0.015 >531 2448
X70 0.24 - 1.40 0.025 0.015 2565 2483
X80 0.24 - 1.40 0.025 0.015 2621 2552
ESPECIFICATION
Out Diameter Wall Thickness (mm)
mm 6 8 10|11 (12|13 (14 (15(16 (17 |18|19|20|21|22|23|24 (25|26 |27 |28 (29 (30|35
73
76.1
82.5
88.9
101.6
114.3
127
139.7
152.4
159
168.3
177.8
193.7
203
219.1
244.5
273
298.5
323.8
339.7
355.6
406.4
457.2
473.1
508
530
558.8
609.6
630

39
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API| 5CT tube, API 5CT boitier, pour I'extraction de pétrole et gaz provenant de puits.

Produits: API SPEC 5CT Tubes sans soudure.

Applications: Il est largement utilisé pour I'huile, tubes de cuvelage et de puits de pétrole.

Catégories: J55, N80, L80, P110 etc.

TOLERANCE SUR DIMENSIONS

TYPES OF STEEL TUBES OUTER DIAMETER WALL THICKNESS
TUBE SIZES (MM) TOLERANCES (MM) TOLERANCES (MM)
Cold-rolled tubes <1143 +0.79

—12.5%
>114.3 —0.5%, +1%

40
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CHEMICAL COMPOSITIONS (%)

J55 C Si Mn P S Cr Ni Cu Mo
K55 0.34~0.39 0.20~0.35 1.25~1.50 <0.020 @ <0.015 <0.15 <0.20 <0.20 /
N80  0.34~038 0.20~035 145~1.70 <0.020 <0.015 <0.15 / / /
180  0.15~0.22 <1.00 0.25~1.00 <0.020 <0.010 12.0~14.0 <020 <0.20 /
P110 0.26~0.395 0.17~0.37 0.40~0.70 <0.020 <0.010 0.80~1.10 <0.20 <0.20 0.15~0.25
ESPECIFICATION
Label
3 Dloutside IWa1J C Type of end-finish
diameter thicknesst
: T“&Lé Til;': 1J AL fn H40 | J55 | Ls8o ”'}g?‘? ceo | T95 | P110
1 2 3 4 5 9 0 | 1 12 13 14 15 16
19 | 275 | 28 | 2.76 48.26 3.68 PNUI | PNUI | PNUI | PNUIL | PNUE | PNUE | -
19 | 385 | 373 | - 48.26 5.08 pu | Pu | PU | PU | PU | PU | PU
1.9 oAz [ - ! 48.26 6.35 g : P : P p s
23/8 | 4 - . 60.32 424 PU | PN | PN | PN | PN | PN 4
23/8 | 46 | 47 - 60.32 4.83 PNU | PNU | PNU | PNU | PNU | PNU | PNU
2us | 58 | 505 | - 60.32 6.45 - - | pnu | PNU | PNU | PNU | PNU
23/8 | 6.6 X 5 60.32 7.49 . : P . p p :
238 | 735 | 7.45 | - 60.32 8.53 ) g PU > PU | PU \
27/18 | 6.4 | 65 = 73.02 5.51 PNU | PNU | PNU | PNU | PNU | PNU | PNU
2718 | 7.8 | 7.9 - 73.02 7.01 4 - | pnu | PNU | PNU | PNU | PNU
27/8 | 8.6 | 8.7 = 73.02 7.82 . - | PNU | PNU | PNU | PNU | PNU
27/8 | 9.35 | 9.45 | - 73.02 8.64 - . PU v PU | PU 3
2718 | 105 | - X 73.02 9.96 ‘. . P : P p -
31z | 7.7 3 3 88.9 5.49 PN | PN | PN | PN | PN | PN E
12| 82 | 8.3 2 88.9 6.45 PNU | PNU | PNU | PNU | PNU | PNU | PNU
sz | 102 | - - 88.9 7.34 PN | PN | PN | PN | PN | PN 4
a2 | 127 | 1285 | - 88.9 9.52 . - | pnu | PNU | PNU | PNU | PNU
a2 | 143 | - - 88.9 10.92 - - P . P P :
az | 155 | - g 8.9 12.09 . . P . P P :
4 9.5 . % 1016 5.74 PN | PN | PN | PN | PN | PN 2
R T T 2 101.6 6.65 pPu | PUu | PU | PU | PU | PU .
| g = = 1016 8.38 - g p 3 P p =
Fon” 18|t o 2 101.6 10.54 . . P : p P s
41/2 | 26 |1275| - 114.3 6.88 PNU | PNU | PNU | PNU | PNU | PNU | -
A2 diez | = - 114.3 8.56 - E P - P P %

41
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5DP API de percage, pour le forage de puits.

Norme: API 5D.

Application: pour le forage de puits.

TOLERANCE SUR DIMENSIONS

ITEM TOLERANCE
0D<101.6mm +0.79mm
Pipe Body 0D2114.3mm +1% -0.5%
Single Lengths -12.5%
Weight +6.5% -3.5%

COMPOSITION CHIMIQUE ET CARACTERISTIQUES MECANIQUES

GRADE CHEMICAL COMPOSITION MECHANICAL PROPERTIES
P S YIELD STRENGTH (MPA) TENSILE STRENGTH (MPA)
E-75 <0.020 <0.015 517-724 =689
X-95 <0.020 <0.015 655-862 2724
G-105 <0.020 <0.015 724-931 =793

S-135 <0.020 <0.015 931-1138 >1000

42



ESPECIFICATION

by

\

CIS
“1')

GLOBAL FRONTLINE SERVICES

Label
3 D Outside Wall C Type of end-finish
diameter thicknesst

: Lot S e Ll e Hao | u55 | Leo N%2'7| ceo | Tes | P10

1 2 3 4 5 ) 10 10 0 |0 AR | L1E Apedd =35 18
19 | 275 | 29 | 276 | 4826 3.68 PNUI | PNUI | PNUI | PNUI | PNUI | PNUI | -
19 | 385 | 373 | - 4828 5.08 pu | PUu | PU | PU | PU | PU | PU
19 | 442 | - L 48.26 6.35 g : p < P p -
23/8 | 4 - . 50.32 424 PU | PN | PN | PN | PN | PN | -
eIl e 60.32 483 PNU | PNU | PNU | PNU | PNU | PNU | PNU
2358 | 58 | 505 | - 60.32 6.45 - - | pnu | PNU | PNU | PNU | PNU
238 | 6.6 | - 2 60.32 7.49 - 3 P : P P :
238 | 735 | 7.45 | - 60.32 8.53 = - PU - TN
2718 | 64 | BE | - 73.02 551 PNU | PNU | PNU | PNU | PNU | PNU | PNU
aria|bes [Saa |t - 73.02 7.01 . - | enu | PNU | PNU | PNU | PNU
278 | 86 | 87 | - 73.02 7.82 - - | pnu | PNU | PNU | PNU | PNU
2718 | 935 | 9.45 | - 73.02 8.64 - - PU y gt | et [
278 | 105 | - E 73.02 9.96 ‘. . P : p p 4
a1z | 7.7 | - 5 88.0 5.40 PN | PN | PN | PN | PN | PN | -
312 | 92 | 83 | - 88.9 6.45 PNU | PNU | PNU | PNU | PNU | PNU | PNU
at | 102 | - - 88.0 7.34 PN | PN | PN | PN | PN | PN | -
312 | 127 | 1205 | - 88.0 9.52 . - | enu | PNu | PNU | PNU | PNU
312 | 143 | - - 88.0 10.92 C . P . p P <
a2 | 155 | - . 88.9 12.09 . . P : P P -

X0 R s X 1016 5.74 PN | PN | PN | PN | PN | PN | -

2 | swmr| m 2 101.6 6.65 pu | Pu | Pu | Pu | PU | PU | -

R T = 1016 8.38 g 2 p - p p =

P 2 101.6 10.54 . . p ’ p p s
412 | 26 |1275| - 1143 6.88 PNU | PNU | PNU | PNU | PNU | PNU | -
412 | 1582 | - 3 114.3 8.56 e 2 P b p P ¥
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GB9948-1988 est pour la fabrication des tubes foyers, échangeurs de chaleur et de pipelines
dans les raffineries.

Norme: GB9948-1988.

Application: Pour la fabrication des tubes de four, la chaleur échangeurs et pipelines dans les
raffineries.

TOLERANCE SUR DIMENSIONS

PIPE TYPES PIPE SIZE (MM) TOLERANCES
<159 +1.0%
oD
>159 +1.20%
Hot Rolled
<20 +12.5%
WT
>20 +10.0%
<30 +0.20mm
oD 30-50 +0.30mm
Cold Drawn >50 +0.8%
<3 +12% -10%
WT

>3 +10%
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COMPOSITION CHIMIQUE ET CARACTERISTIQUES MECANIQUES

CHEMICAL COMPOSITION MECHANICAL PROPERTIES

GRADE TENSILE YIELD
C MN Sl CR MO NI S P STRENGTH = STRENGTH
(MPA) (MPA)

10 0.07-0.14  0.35-0.65 @ 0.17-0.37 <0.15 3 <0.25 <0.035 <0.035 330-490 >205 224
20 0.17-0.24 0.35-0.65 0.17-0.37 <0.25 = <0.25 <0.035 <0.035 410-550 2245 221
12CrMo  0.08-0.15 @ 0.40-0.70 @ 0.17-0.37 0.40-0.70 = 0.40-0.55 | <0.30 <0.035 <0.035 410-560 >205 221
15CrMo | 0.12-0.18 0.40-0.70 0.17-0.37 0.80-1.10 = 0.40-0.55 <0.30 <0.035 <0.035 440-640 >235 221
1Cr2Mo <0.15 0.30-0.60 0.50-1.00 @ 2.15-2.85 0.40-0.65 = <0.035 <0.035 >390 2175 222
1Cr5Mo <0.15 <0.60 <0.60 4.00-6.00 0.45-0.60 <0.60 <0.035 <0.035 >390 >195 222

ELONGATION
(%)

ESPECIFICATION

Out Diameter Wall Thickness (mm)

mm 6|7 |8 |9 |10[11|12|13(14|15|16 |17 |18(19|20|21|22|23(24|25|26|27 |28(29]30|35
73
76.1
82.5
88.9
101.6
114.3
127
139.7
152.4
159
168.3
177.8
193.7
203
2191
244.5
273
298.5
323.8
33a.7
355.6
406.4
457.2
473.1
508
530
558.8
609.6
630
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Label
3 D Outside Wall C Type of end-finish
diameter thicknesst

: Lot n e Ll i Hao | u55 | Leo N%2'7| ceo | Tes | P10

1 2 3 4 5 ) T A b Az |1 e 15 /18
19 | 275 | 29 | 276 | 4826 3.68 PNUI | PNUI | PNUI | PNUI | PNUI | PNUT | -
19 | 385 | 373 | - 48.26 5.08 pu | PUu | PU | PU | PU | PU | PU
19 | 442 | - L 48.26 6.35 8 : p < P P -
2318 | 4 - . 50.32 424 PU | PN | PN | PN | PN | PN | -
e ISy Ikl e 60.32 483 PNU | PNU | PNU | PNU | PNU | PNU | PNU
23/8 | 58 | 505 | - 60.32 6.45 - - | pnu | PNU | PNU | PNU | PNU
2358 | 8.6 | - 2 60.32 7.49 . . P A p p :
2308 | 735 | 7.45 | - 60.32 8.53 = - PU - i) dptd | 5
2718 | 64 | BE | - 73.02 551 PNU | PNU | PNU | PNU | PNU | PNU | PNU
s r e ol A 73.02 7.01 . - | enu | PNU | PNU | PNU | PNU
278 | 86 | 87 | - 73.02 7.82 v - | pNu | PNU | PNU | PNU | PNU
2718 | 935 | 9.45 | - 73.02 8.64 - - PU y gt | et [
278 | 105 | - X 73.02 9.96 ‘. . P : P p -
a1z | 7.7 | - 5 88.0 5.49 PN | PN | PN | PN | PN | PN | -
312 | 92 | 83 | - 88.9 6.45 PNU | PNU | PNU | PNU | PNU | PNU | PNU
atrz | 102 | - - 88.0 7.34 PN | PN | PN | PN | PN | PN | -
312 | 127 | 1205 | - 88.0 9.52 - - | enu | PNU | PNU | PNU | PNU
a2 | 143 | - - 88.0 10.92 . . P . p P <
a2z | 155 | - . 88.9 12.09 g . P : P P 2

b o X 101.6 5.74 PN | PN | PN | PN | PN | PN | -

R T 2 101.6 6.65 pu | Pu | PU | PU | PU | PU | -

a0 [ Sl = 101.6 8.38 1 2 p - p p =

O 2 101.6 10.54 . . p ’ p p s
412 | 26 |1275| - 1143 6.88 PNU | PNU | PNU | PNU | PNU | PNU | -
412 | 1582 | - - 114.3 8.56 - , P - p P .
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Soudage en collet, bride pleine, bride joint a recouvrement, glisser en attente sur bride, bride

de soudure de douille.

Une bride est un externe ou interne nervure, ou rebord (levre), pour la force, comme la bride
d'un faisceau de fer ou poutre (ou un T-faisceau); ou un guide, comme la bride d'une roue de

train; pour la fixation a un autre objet, comme la bride a I'extrémité d'un tuyau, vapeur
cylindre, etc., ou sur l'objectif du montage d'une caméra.

Ainsi, un rail a bride est un rail avec une bride sur un coté pour empécher les roues, etc., de
ruisseler. Le terme «bride» est également utilisé pour une sorte d'outil utilisé pour les brides
de la forme.

47



FLANGE

Welding Neck
Flange

Lap Joint
Flange

Slip On Flange

Socket Weld
Flange

Threaded
Flange

Plate Flange
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STANDARD

ANSI/ASME B16.5,B16.36, B16.47,
AWWA C207,DIN,BS,SABS/SANS,MSS

SP44,ISO,API Flange, etc.

ANSI/ASME
B16.5,816.36,816.47, AWWA
C207,DIN,BS,SABS/SANS,MSS

SP44,1SO,API Flange, etc.

ANSI/ASME
B16.5,816.36,816.47, AWWA
C207,DIN,BS,SABS/SANS,MSS

SP44,1SO,API Flange, etc.

ANSI/ASME
B16.5,816.36,B16.47, AWWA
C207,DIN,BS,SABS/SANS,MSS

SP44,ISO,API Flange, etc.

ANSI/ASME
B16.5,816.36,816.47, AWWA
C207,DIN,BS,SABS/SANS,MSS

SP44,1SO,API Flange, etc.

ANSI/ASME
B16.5,816.36,816.47, AWWA
C207,DIN,BS,SABS/SANS,MSS

SP44,ISO,API Flange, etc.

ANSI/ASME
B16.5,816.36,816.47, AWWA
C207,DIN,BS,SABS/SANS,MSS

SP44,1SO,API Flange, etc.

MATERIALS
Carbon Steel: ASTM A105, ASTM A350 LF1, LF2, LF3, A36, ASTM
A234 WPB, etc.
Stainless Steel: ASTM A182 F304/304L, 316/316L, 316Ti, 321,
317L, 3106, etc.

Alloy Steel: A182 F1, F5, F9, F11, F12, 22, F22, F91, etc.
Duplex Stainless Steel: S31803(SAF2205), S32750(SAF2507),
S31500(3RE60)

Carbon Steel: ASTM A105, ASTM A350 LF1, LF2, LF3, A36, ASTM

A234 WPB, etc.
Stainless Steel: ASTM A182 F304/304L, 316/316L, 316Ti, 321,
317L, 3106, etc.

Alloy Steel: A182 F1, F5, F9, F11, F12, 22, F22, F91, etc.
Duplex Stainless Steel: S31803(SAF2205), S32750(SAF2507),
$31500(3RE60).

Carbon Steel: ASTM A105,ASTM A350 LF1, LF2, LF3, A36, ASTM
A234 WPB, etc.

Stainless Steel: ASTM A182 F304/304L, 316/316L, 316Ti, 321,

317L, 3108, etc.
Alloy Steel: A182 F1, F5, F9, F11, F12, 22, F22, F91, etc.
Duplex Stainless Steel: S31803(SAF2205), S32750(SAF2507),
S31500(3RE60).
Carbon Steel: ASTM A105,ASTM A350 LF1, LF2, LF3, A36, ASTM
A234 WPB, etc.
Stainless Steel: ASTM A182 F304/304L, 316/316L, 316Ti, 321,
317L, 3106, etc.

Alloy Steel: A182 F1, F5, F9, F11, F12, 22, F22, F91, etc.
Duplex Stainless Steel:
$31803(SAF2205),532750(SAF2507),531500(3RE60).
Carbon Steel:ASTM A105,ASTM A350 LF1,LF2,LF3,A36,ASTM A234
WPB, etc
Stainless Steel:ASTM A182 F304/304L,
316/316L,316Ti,321,317L,310S,etc
Alloy Steel:A182 F1,F5,F9,F11,F12,22,F22,F91 etc
Duplex Stainless Steel: S31803(SAF2205), S32750(SAF2507),
S31500(3RE60).

Carbon Steel: ASTM A105, ASTM A350 LF1, LF2, LF3, A36, ASTM
A234 WPB, etc.

Stainless Steel: ASTM A182 F304/304L, 316/316L, 316Ti, 321,
317L, 3106, etc.

Alloy Steel: A182 F1, F5, F9, F11, F12, 22, F22, F91, etc.
Duplex Stainless Steel: S31803(SAF2205), S32750(SAF2507),
S31500(3RE60).

Carbon Steel: ASTM A105,ASTM A350 LF1, LF2, LF3, A36, ASTM
A234 WPB, etc.

Stainless Steel: ASTM A182 F304/304L, 316/316L, 316Ti, 321,
317L, 310S,etc.

Alloy Steel: A182 F1, F5, F9, F11, F12, 22, F22, F91, etc.
Duplex Stainless Steel: S31803(SAF2205), S32750(SAF2507),
S31500(3RE60).
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BRIDES - RACCORDS DE TUYAUTERIE

ESPECIFICATION

-m', 888 111 349 i _39_2 d s 5 . 187 4716 603 4 | B8 | 0500
34| 984 | 127 429 | 381 | 267 | 208 524 59,8 4 153 0700
1—! 1079 | 15,'3 ' 508 | 02 | =285 | 267 | s56 | 794 | 4 |58 | 100 |
11147 422 | 351 571 | 889 4 [q59 |\ 3500
1102 483 | 409 619 984 | 4 | 158 1800
> 03 | 525 | 835 1206 4 ig0 | Zyo0
e siedes dehm s Lo A
¥ | " 1o7e | ssa "_78?_‘ 59.8
b1z 2159 238 197 | w22 s w2 | 714
4| 2286 | 238 | 1872 | 1349 {ERi ) 024 762
5 2540 238 1857 | 1635 1412 | 1283 88,9
J 94 | 254 | 2159 | 1921 | 1884 | 1542 | 889

| 286 | o808 | 2461 | 2191 | 2027 | 1016

| saz | 3238 | 3048 2730 | 2545 01,6

|
4127 3856 | 3385 | 127.0

' e.'ﬁ'i 3810 | 3851 4‘ 238 | 3048
B St g | IR ISR oo NI O L Ao
36,5 4699 | 4064 | 3873 1270
397 | 5334 | 4572 | 4381 | 1397
429 | 5842 ! 5080 = 4889 1445
7493 460 6412 5588 | samy | wamz | [
24" 8128 | 476 6921 | 6636 | 6096 @ 5905 = 1524 | 7493 20 | 349 118,000

I The da!a o' ] correspouds to the STD sch eduie

1z 952 143 4

3¢ 1175 158 208 511 85 | 4 | 180 | 1500 |
™ 1238 175 %67 619 889 4 180 1900 |
11!4' 190 [* ang 65,1 984 | 4 | 190 2500
112 206 | 409 683 | 1443 | a4 | =2 | 3ae0
B 222 | 526 | sas | 1270 g | 180 3500

2 1127 25,4 | #000 | w3 | ey | w6z | 182 | & |22 | 5400
¥ | 28,6 | #1715 | e9 | 70 | 7ea | ie8d | 8 | 222 7,400
piz 2265 302 1387 133 016 0z 810 | 1841 8 22 8300
4 2540 | 37 1460 | 1143 | 1024 | 857 | 2000 | 8 | 222 | 11900

5 | 2794 343 | mzs | 7472 | 1283 | o@a | wan | 8 | ZE J_ 16000 |
& 3175 | 365 | 2064 1684 | 1542 | 984 2699 12 | 222 20200 |
RETAEE 2603 | 2191 | 2027 | 111 | 3302 | 12 | 254 | 31000
107 4445 475 a7 | 2730 | 245 | 1ws | Bsy3 | 6 | 28s | a4300
12 5207 508 | 3745 | 3238 | 3048 1302 | 4508 | 16 | 317 | 64000
(14| 5842 | 540 | | 4254 | 355 | 35 | 429 | 5143 | 20 | 317 | 88000 |
16 B77 | 574 4699 | 4826 4064 | 3873 60 | 575 20 49 113000
18 | 1z | 603 | | 5334 | 4572 | 4331 1587 6286 | 24 | 349 | 134000
200 7747 | 835 | | Bg74 | 5080 | 4889 1619 6858 | 24 | 349 171000 |
2| 83mz 667 | 6412 | 5588 5397 1651 | 7428 24 | 413 195000
24| 9144 | 698 | 6921 | 7017 | 6096 & 5905 1683 | 8128 | 24 | 413 | 233000

- The data J" corresponds tothe STD schedule
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4
. | &

1+ 1238 | 175 | 508 | 540 P67 | bl | Bag | 4 | 180 000 |
1147 1333 | 206 | 635 | 635 | 422 | 350 667 | 4
11127 1856 | 222 730 | 698 | 409 | 898 T
7 | 1651 | 254 | 921 841 | 603 | 525 730
b1 1905 | 286 @ 1048 | 1000 627 | 734

| 2095 | 37 | 2o | d1rs | 780 | 825
p1Z 2286 | 348 | 1397 | 1333 | 1016 | 901 | 887 | 1

At g [t 4._"?’£J_’_5"".4_Jr Sl ahel | a8 | L= B
§° 3302 444 1857 1883 1282 | 1143 : 267 | 8 28,6 30,500
o amp | 478 | 2159 | 2222 | | 1542 | 75 | 2921 12 286 | 36200 |
g 4191 556 | 2609 2730 2027 | 1333 | 2492 12 | M7 | 58500
ESERVICES | IGRAT PRON G INESERVICES  GLORAL FR
12" | 5588 66,7 3810 4000 | 3048 | 1556 | 4883 | 20 | 349 105,000
W em2 | 098 | 4127 4dp | 3 tes1 | se7p 20 31 125000 |
16" 6858 762 4699 4953 4064 1773 6032 20 | 413 178,000
18" | 7429 825 5334 | 6461 | 4572 . 18471 | 6540 | 20 444 261,000
20" | 8128 889 5842 6096 | 5080 1905 | 7233 | 24 | 444 268000
22| 8609 | 952 | 6412 | 6667 | 5588 1968 | 7779 | 24 476 328000 |
24| 9398 | 1016 6921 | 7175 609§ | 2032 | 8382 | 24 | 508 380000 |

. The data “J" comesponds to the STD schedule |

i - ~ Tobespecifiedbycustomer o |
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GLOBALFRONTIT

Coude de 180 degrés pour le coude, coude de 90 degrés, 45 degrés.

Coude 45 degrés Coude 90 degrés Coude 180 degrés

NORMES:
ASME B16.9,MSS SP-43,DIN 2617,JIS B2313, B/T12459, GB/T13401, SH3408, SH3409, HG/T21635,
HG/T21631.
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COUDE - RACCORDS DE TUYAUTERIE

MATERIAUX:
e Carbon Steel: ASTM A234 WPB WPC A105 A106 A53 A283-D APISLB A671-CC-70 A515-50 A135-A
A179-C,etc
e Acier inox: 304/304L, 316/316L, 316Ti, 321, 317L, 310S,etc.
o Alliage d'acier: A335-P1, P2, P5, P11, P12, P22, P91, P92, A369-FP1, P2 A250-T1 A209-T1 A213-T2,
T9, T12 A199-T11, T22.
e Acier inoxydable duplex: S$31803(SAF2205), $32750(SAF2507), $31500(3RE60).

ESPECIFICATION

18
25

25 a2 ) 25

32 1114 424 38 25 48 32 95 64 70 52
40 1112 483 45 29 57 28 114 76 83 62
50 2 603 57 35 76 51 152 102 106 81
85 21/2 | 764(73) | 76 44 a5 64 190 127 132 100
20 3 859 B89 51 114 76 229 152 159 121
90 312 | 1016 - 57 133 29 267 178 184 140
100 4 1143 | 108 4 152 102 205 203 210 159
125 5 1397 | 133 79 190 127 381 254 262 197
150 ] 168.2 | 158 95 229 152 457 305 313 237
200 = 2191 | 219 127 308 203 810 406 414 313
250 10 273 273 159 381 254 762 508 518 291
300 12 3239 | 325 190 457 305 914 610 619 467
350 14 3556 | 377 222 533 356 1067 71 T 533
400 16 4064 | 426 254 610 406 1213 813 813 610
450 18 4572 | 478 286 686 457 1372 914 914 686
500 20 508 528 318 762 508 1524 1016 1016 762
550 22 550 = 243 838 550 1676 1118 1118 238
600 24 610 630 381 914 610 1829 1218 1219 14
650 26 660 - 406 994 660 1982 1320 - =
700 28 711 720 438 1067 711 2134 1422 - =
750 30 762 - 470 1143 762 2286 1524 - -
200 32 813 520 502 1219 813 2438 1626 - -
250 34 864 - 532 1295 864 2500 1728 - L
300 36 914 320 565 1372 914 2744 1828 - =
950 38 965 = 600 1448 965 2896 1930 E 3
1000 40 1016 | 1020 632 1524 1016 3048 2032 - S
1050 42 1067 - 660 1600 1067 3200 2134 - -
1100 44 1118 | 1120 695 1676 1118 3352 2236 = -
1150 46 1168 = 727 1753 1168 3506 2336 & =
1200 48 1220 | 1220 759 1829 1219 3658 2440 = =
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Carbone tee, Tee socket, Tee inégale, Court tee, Tee égale, Forgeage tee, Filetage tee, Tee
cuivre.

NORMES:

ASTM ASME A/SA 403 MSS SP43 & SP75 ANSI B16.9 ANSI B16.28 ASTM A815 ASTM B363 B366 DIN2605
DIN2615 DIN2616 DIN2617.

53



/%
\Eefs
- 79 \\:

GLOBAL FRONTLINE SERVICES

TEE - RACCORDS DE TUYAUTERIE

MATERIAUX:

e Carbon Steel: ASTM A234 WPB WPC A105 A106 A53 A283-D API5LB A671-CC-70 A515-50 A135-A
A179-C,etc

e Acier inox: 304/304L, 316/316L, 316Ti, 321, 317L, 310S,etc.

o Alliage d'acier: A335-P1, P2, P5, P11, P12, P22, P91, P92, A369-FP1, P2 A250-T1 A209-T1 A213-T2,
T9, T12 A199-T11, T22.

o Acier inoxydable duplex: S31803(SAF2205), S32750(SAF2507), S31500(3RE60).

ESPECIFICATION

L
R

Lk N SR Ll
1Buifedl 18 14 % oy
15 15e8 1F= 1 1M M3 1= 117 W | 3% | s
20%0na0 A ma = %8 # | ®m A
20mF0m15 | M@ 269 z= 213 n o
HadMad | Aesdgan 283 ) 7 T [ =, %
2025408 REREL ar 3 aar a2 e ] E
Fhx35ui L EET T E 264 = | & ] k|
FEaD5u1S fwietg n7 k-] #a m |
2232=32° | LMLIMe1IM 0 424 n 424 £l | a4
Mg | uaMsr | a2 » ) 2 [ -
2w AR E L) 224 £ T = g o
3Peagmis 1 etz 424 k=] 3 W 45 a8
aledledl 1 11 1t 12 a3 = 483 s | 5 | &
40=40w32 ERT-S -k [T 403 = 124 n N
bt | ueeied | 483 4 337 2 | w W
Mugpady: | Mmoo 4 249 = | R
Alieali=15 L 1 a3 45 213 18 | = 57
SORGNGL 2] A3 57 603 5T &4 B4
SOnS0w4D TG 60,1 il 403 s Ho®
50a0al? | Tagut 1l T o3 il 474 ‘g LTI
e S = a7 2 | m om
LRkl =g B3 -7 2469 2% L] 2
BE=f5a0E AR E2 AR T3 T 13 ] Fy ] Th
ESWESRSD | 2 AR 73 7 803 & |~ 7w | 0
E5=B5=d0 2Tz 13 73 ™ 403 s | T m
haffiely | pu@Gngead 1 6 a4 W [ 18 ta
SBxgB8a28 Rl el 13 fi] aar 2 i) a
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EATED Ixa3 T a8 1) [ M | @

N = 1 -1 ) 89 " bl R

BOwnOsS0 | Jmdnz oA m L] C] me | ™

ageNnesn 21112 T ] [ a3 I © | n

aoeEgeaz | LR RRR RA T £ #w | T

i A VIR 1015 . 015 . [

SOag0sB0 | Li@edEwl | 008 = T s " s | @

T R T ET- O XT A TTT 3 [ = ™ B N

L R -0 WA - 8031 k1) L

s R f e BT gL ] - 453 45 ] )

To0at00eT0 | dnded ] 6. nea ws w0
16Ge100+50 T ] 160 1ats - T T
It | ey Bigd o i il .
100 1S, fadad {2 108 n % 0 |
10eTn0ns | Andnz 108 w1 5t Wi | mm
10010040 | Al 112 I 100 F Y = a5, B
GRS | Gt 133 13 1 174 | 12
12612610 Bufimd 1413 133 1143 108 194 | 147
TSansenn | Sadad itz 113 A e . TR
12512580 (Y T L 173 M ] T T
15 175085 | EaGad 13 M3 123 T3 TS T4 | 104
1385128550 Sagad 1413 133 @3 57 12 e
180=T500150 fimtids T s 16a3 158 w |
ABABARE | Bk T = T T T R
150=150100 finfind 16A3 159 (e 108 w3 |
1E0AB0Rn0 | Gedadim 108.3 . 1014 . 43 |
150e150e00 | fimtay 803 s m | o
st | eeawm | w3 @ on o om o m
00T | BeRrE ELLE el e 218 78 7R
200=x200w150 Bt 204 9 1683 159 178 168
Hiaz00ns ] I o ne | e | om e | 182
| 200-200-100 | Mo T 2@ | 43 | da | 1w | 1=
JPFO0R | BT I . Wi . 1R =7
FE04FE0TS0 10w 010 7 73 ‘373 71 8 | 218
Ly | D 73 73 211 =9 26 | am
02504150 | Toe10eg N - T '3 | s | zie | e
J50=PE0R1ZE e imeE ] W | W | 1 |aas o Wi
2E0=250= 10 Hlivigud 73 273 1143 1 218 e
Wow300a300 | tpenmelz . a;3 £y | TmAg | s | w | oW
WO-300-3ED | A@eadeln a0 125 m W B o
300=300=200 1anizeg 9 325 2181 21 =4 | 2
W30S | Tanized g a8 we3 | 8 | 1 29
WomOeIE | Tamizes T 125 113 e
I | edaend 555 3T ELEY ETrd E
16043505300 14atgnid 864 77 230 b= L
ga3SgeEn | : | aEas 31T Fiad m | =m | 2

55 i 7124 9 I

3556 T 1823 15 o

Y a3y 1041 P

A00-400-320 | dRetRent dDAd 128 =28 E
400=400300 1Bihe1Z an6d 426 3330 s s 75
T ABth1D T a5 o7 ETE ] 04 | o
d00adDDnED0 | Tonlhas | a0od P 2133 Fig- | WS | o
ADADEIER | fEESE aDEd 25 1843 W s I
450aB0nAE) 19uiBeig 257 430 457 420 M |
ASOegROng0 | @miBeTd | aEF 80 1 o mi | oam
ASOESS3ED | AReeld 457 | EEE EEE-NE.
450=a50=300 1AuiR=1T a57 40 3230 =5 M3 | 3
TP T 184EER10 a57 W @ I | a3 | e
480ea50ea0n | To-1E- a5t ano FiTE] 29 | M3 | zm
SIONSMNEO0 | 30 508 530 =04 30 = |
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So0=50bed00 | T 508 530 aohd 4 | A
SO0s500ISD | FouFR 500 530 5 37 Wi 3
EN0R5O0=300 R0 505 530 239 25 T
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NORMES:

ASME B16.9,MSS SP-43,DIN 2617,JIS B2313, GB/T12459, GB/T13401, SH3408, SH3409, HG/T21635,
HG/T21631.
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REDUCTEUR — RACCORDS DE TUYAUTERIE

MATERIAUX:

e Carbon Steel: ASTM A234 WPB WPC A105 A106 A53 A283-D API5LB A671-CC-A515-50 A135-A A179-
70C, etc.

e Acier inox: 304 / 304L, 316 / 316L, 316Ti, 321, 317 L, 310s, etc.

o Alliage d'acier: A335-P1, P2, P5, P11, P12, P22, P91, P92, A369-FP1, P2 A250-T1 T1-A209 A213-T2,
T9, T12 A199-T11, T22.

® Acier inoxydable duplex: S31803(SAF2205), S32750(SAF2507), S31500(3RE60).

ESPECIFICATION
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no=B | a3 T143=885 I 10889 02
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REDUCTEUR - RACCORDS DE TUYAUTERIE
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