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1. Disposi�f d'ac�onnement est disponible à la demande des u�lisateurs, si ce n'est pas 

spécifiée, volant est habituellement fourni. 
 
 

 DIN 3352 VANNE À OPERCULE EN ACIER COULÉ 
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2. Écrou de �ge monté dessus peut empêcher la �ge et disque de tomber quand la valve 

est en posi�on ouverte et volant est enlevé. 
 

3. Le graphite flexible u�lisé pour l'emballage est une performance d'étanchéité fiable. Si 
demandées par les u�lisateurs, emballage entretoise anneau et graissage mécanisme 
peut être disponible. 

 
4. Joint d'étanchéité supérieur a été conçu pour garan�r fiable d'emballage et d'étanchéité 

quand la vanne de nous ouvrir complètement. (Remplacement de l'emballage sous 
pression n'est pas recommandé). 

 
5. Tige de levage, avec �ge et disque connecté par la rainure en t et la tête de la �ge T 

intégralement forgé pour assurer une résistance suffisante du joint. 

 

 SPÉCIFICATIONS TECHNIQUES 

1. Concep�on et fabrica�on: DIN 3352. 
2. Inspec�on et essai : ISO 5208, EN 12266. 
3. Dimension de l'extrémité à bride: EN 1092-1, DIN2544 PN 25, DIN2545 PN40, DIN2546 

PN64. 
4. Dimension de fin soudée bout à bout : EN12627. 
5. Face à face: DIN3202, EN558-1, ISO5752. 
6. Pressions nominales de température: DIN2401. 

 

 GARNITURE DE MATERIAUX SELON API600 / ISO10434 

 

 

TUBES EN ACIER SANS SOUDURE RÉDUCTEUR - RACCORDS DE TUYAUTERIE  RÉDUCTEUR - RACCORDS DE TUYAUTERIE  RÉDUCTEUR - RACCORDS DE TUYAUTERIE  DIN 3352 VANNE À OPERCULE EN ACIER COULÉ 
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COMPOSANTS PRINCIPAUX MATÉRIAUX 

 

 DIN 3352 VANNE À OPERCULE EN ACIER COULÉ 
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POIDS ET DIMENSIONS PRINCIPALES 

 

  DIN 3202 F4 VANNE À OPERCULE EN ACIER COULÉ  
TIGE MONTANT 
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POIDS ET DIMENSIONS PRINCIPALES 

 

 DIN 3352 VANNE À OPERCULE EN ACIER COULÉ   
TIGE MONTANT 
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POIDS ET DIMENSIONS PRINCIPALES 

 

DIN 3202 F7 VANNE À OPERCULE EN ACIER COULÉ
TIGE MONTANT
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POIDS ET DIMENSIONS PRINCIPALES 

 

DIN 3202 F5/F15 VANNE À OPERCULE EN ACIER 
COULÉ TIGE NON MONTANT
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 SPÉCIFICATIONS TECHNIQUES 

1. Concep�on et fabrica�on: EN 13709. 
2. Inspec�on et essai : ISO 5208, EN 12266. 
3. Dimension de l'extrémité à bride: EN 1092-1, DIN2544 PN 25, DIN2545 PN40, DIN2546 PN64. 
4. Dimension de fin soudée bout à bout : EN12627. 
5. Face à face: DIN3202, EN558-1, ISO5752. 
6. Pressions nominales de température: DIN2401. 

COMPOSANTS PRINCIPAUX MATÉRIAUX 

 

DIN EN 13709 DROIT GLOBE VANNE EN ACIER
COULÉ
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POIDS ET DIMENSIONS PRINCIPALES 

 

DIN 3202 F1 GLOBE VANNE EN ACIER COULÉ 
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POIDS ET DIMENSIONS PRINCIPALES 

 

DIN 3202 F2 GLOBE VANNE EN ACIER COULÉ 
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POIDS ET DIMENSIONS PRINCIPALES 

 

GLOBE VANNE EN ACIER FORGE 
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POIDS ET DIMENSIONS PRINCIPALES 

 

GLOBE VANNE D’ANGLE EN ACIER COULÉ 
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 SPÉCIFICATIONS TECHNIQUES 

1. Concep�on et fabrica�on: DIN. 
2. Inspec�on et essai : ISO 5208, EN 12266. 
3. Dimension de l'extrémité à bride: EN 1092-1, DIN2544 PN 25, DIN2545 PN40, DIN2546 

PN64. 
4. Dimension de fin soudée bout à bout : EN12627. 
5. Pressions nominales de température: DIN2401. 

COMPOSANTS PRINCIPAUX MATÉRIAUX 

 

  VANNE CLAPET RÉTENTION EN ACIER COULÉ  
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DIMENSIONS PRINCIPALES 

 

  VANNE CLAPET RÉTENTION EN ACIER COULÉ  
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POIDS ET DIMENSIONS PRINCIPALES 

 

 CLAPET RÉTENTION  À ÉLÉVATION ACIER COULÉ  
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 SPÉCIFICATIONS TECHNIQUES 

1. Pressions nominales de température: DIN2401. 
2. Inspec�on et essai : ISO 5208, DIN3230. 
3. Dimension de l'extrémité à bride: EN 1092-1, DIN2545 PN40. 
4. Dimension de fin soudée bout à bout : DIN3239. 
5. Face à face: DIN3202, F1EN558-11 serial. 

MATERIAU DES PIECES PRINCIPALES 

 

 

 
 

POIDS ET DIMENSION PRINCIPALE  

 

 DIN3202 –  F1  Y -FILTRE EN  ACIER COULÉ
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 SPÉCIFICATIONS TECHNIQUES 

1. Concep�on et fabrica�on: DIN 3357. 
2. Inspec�on et essai : ISO 5208, EN12266. 
3. Dimension de l'extrémité à bride: EN 1092-1, DIN2544 PN 25, DIN2545 PN40. 
4. Face à face: DN15-DN50 DIN3202 F4, EN558-1 14 Series, DN65-DN200 DIN3202 F5, 

EN558-1 15 Series. 
5. Pressions nominales de température: DIN2401. 

POIDS ET DIMENSION PRINCIPALE  

 

   VANNE A BOULE FLOTTANT EN ACIER COULÉ
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TUBES ET RACCORDS 
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ERW (Soudé par résistance électrique), HFI (Induc�on haute fréquence), EFW (Électrique soudés 
par fusion de tube), HFW (Soudure haute fréquence). 
 
TOLÉRANCE DE DIAMÈTRE EXTÉRIEUR  

STANDARD OUT DIAMETER TOLERANCE OF PIPE END TOLERANCE OF PIPE BODY 

API 5L 

219.1 273.1 +1.6mm, -0.4mm ±0.75% 

274.0 320 +2.4mm, -0.8mm ±0.75% 

323.9 457 +2.4mm, -0.8mm ±0.75% 

508 +2.4mm, -0.8mm ±0.75% 

559 610 +2.4mm, -0.8mm ±0.75% 

  

 

TOLÉRANCE D'ÉPAISSEUR DE PAROI  

STANDARD GRADE OUT DIAMETER WALL THICKNESS 

API 5L 

A 219.1 457 +15%, -12.5% 

B 508 610 +17.5%, -12.5% 

X42-X80 508 610 +19.5%, -8% 

 
 
 

ERW TUBES EN ACIER SOUDÉS  
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ANALYSE CHIMIQUE ET LES PROPRIETES MECANIQUES 

STANDARD CLASS GRADE 
CHEMICAL ANALYSIS(%) MECHANICAL PROPERTIES(MIN)(MPA) 

C MN P S TENSILE STRENGTH YIELD STRENGTH 

API 5L 

PSL1 

B 0.26 1.20 0.030 0.030 414 241 

X42 0.26 1.30 0.030 0.030 414 290 

X46 0.26 1.40 0.030 0.030 434 317 

X52 0.26 1.40 0.030 0.030 455 359 

X56 0.26 1.40 0.030 0.030 490 386 

X60 0.26 1.40 0.030 0.030 517 414 

X65 0.26 1.45 0.030 0.030 531 448 

X70 0.26 1.65 0.030 0.030 565 483 

PSL2 

B 0.22 1.20 0.025 0.015 414 241 

X42 0.22 1.30 0.025 0.015 414 290 

X46 0.22 1.40 0.025 0.015 434 317 

X52 0.22 1.40 0.025 0.015 455 359 

X56 0.22 1.40 0.025 0.015 490 386 

X60 0.22 1.40 0.025 0.015 517 414 

X65 0.22 1.45 0.025 0.015 531 448 

X70 0.22 1.65 0.025 0.015 565 483 

X80 0.22 1.85 0.025 0.015 621 552 

 

ESPECIFICATION 

 

ERW TUBES EN ACIER SOUDÉS  
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LSAW (Soudé longitudinal submerger-arc), UO (UOE), RB (EBR), JCO (JCOE), DSAW (Arc submergé 
Double soudé). 
 
 
UOE LSAW TUBES 

 
UOE LSWA PIPES 

 

UOE LSAW 
TUBES 

La fabrique d'UOE possède la technologie et les processus les plus avancés, a�eint 
l'efficacité élevée de produc�on, stable de qualité du produit et est équipée 
d'équipements d'inspec�on complète. 

LIGNE DE 
PRODUTION 

UOE fabrique adopte U & O formant, les tuyaux formés sont soudées à l'intérieur par 
le biais de cinq sta�ons de soudure internes avec trois fils et soudées à l'extérieur par 
le biais de quatre sta�ons de soudage externes avec seulement trois fils. 
Conformément aux différentes exigences des clients, les tubes soudés peuvent être 
étendu, soit par l'extenseur mécanique ou hydrosta�que pour améliorer la précision 
dimensionnelle et éliminer les contraintes résiduelles. 

SPÉCIFICATIONS 

Diamètre extérieur  508mm- 1118mm (20"- 44") 
Épaisseur de paroi  6.0-25.4mm 1/4"-1"  
Normes de qualité  API DNV ISO DEP EN ASTM DIN BS JIS GB CSA 
Longueur  9-12.3m (30'- 40') 
Grades  API 5L  A-X90,GB/T9711 L190-L625 

 
 

LSAW TUBES EN ACIER SOUDÉS  
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JCOE LSAW TUBES (PRESSE DE FLEXION) 

 
JCOE LSAW TUBES – PRESSE DE FLEXION 

 

LIGNE DE 
PRODUTION 

Il s'agit de la chaîne de produc�on de pipe de l'arc submergé longitudinal soudé (SAWL) de 
grand diamètre en Chine. Le moulin adopte des processus de cintrage progressif, me�ant 
en vede�e répar�e de façon uniforme formant des stress, grande uniformité de la 
dimension, la varia�on de taille infinie & produit large gamme et une grande flexibilité. 

SPÉCIFICATIONS 

Diamètre extérieur   406mm- 1626mm (16" - 64") 
Épaisseur de paroi   6.0- 75mm (1/4" - 3") 
Normes de qualité   API DNV ISO DEP EN ASTM DIN BS JIS GB CSA 
Longueur   3-12.5m ( 10'- 41' ) 
Grades   API 5L  A-X100, GB/T9711 L190-L690 

 
 
 
 
 
JCOE LSAW TUBES (ROULEAU DE FLEXION) 

 
JCOE LSAW TUBES – REOULEAU DE FLEXION 

 

LIGNE DE 
PRODUTION 

Il s'agit du premier grand diamètre arc submergé longitudinal soudé (SAWL) tuyau ligne de 
produc�on en Chine. Le moulin adopte des axes con�nus contorsion procédé de formage 
de J-C-O avec caractéris�ques de formage de haute précision et d'efficacité ainsi qu'une 
répar��on équilibrée de former le stress. Le moulin a les avantages des spécifica�ons 
larges et peut produire des tubes dans n'importe quelle taille au sein de sa gamme de 
produc�on. 

SPÉCIFICATIONS 

Diamètre extérieur 406mm- 1829mm (16" - 72") 
Épaisseur de paroi 6.0-30mm 1/4" -11/6"  
Normes de qualité API DNV ISO DEP EN ASTM DIN BS JIS GB CSA 
Longueur 3-12.2m (10'- 40') 
Grades API 5L  A-X80, GB/T9711 L190-L555 

 

LSAW TUBES EN ACIER SOUDÉS  
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ESPECIFICATION 

 

LSAW TUBES EN ACIER SOUDÉS  
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SAW(SAWL,SAWH): Spirale soudée, SSAW: Arc submergé en spirale soudée. 

CLASSEMENT 

CLASSFICATION STANDARD MAIN PRODUCTS 

Tube en acier 
pour service 

fluide 

GB/T 14291 Tubes soudés pour service fluide mine. 
GB/T 3091 Tubes soudés pour service fluide basse pression. 

SY/T 5037 Tubes en acier soudés en arc submergé en spirale pour les 
pipelines pour service fluide basse pression. 

ASTM A53 Noir et chaud-en croupe galvanisé tubes d'acier soudés et sans 
soudure. 

BS EN10217-2 
Tubes soudés en acier pour pression - Condi�ons techniques de 
livraison - part2 : Electric soudé non allié et tubes en acier allié 
avec spécifiées à température élevée. 

BS EN10217-5 

Tubes soudés en acier pour pression - Condi�ons techniques de 
livraison - part5 : non soudé à l'arc submergé allié et en alliage 
d'acier tubes avec caractéris�ques spécifiées à température 
élevée. 

Tube en acier 
pour structure 

ordinaire 

GB/T 13793 Tubes en acier soudés par résistance électrique 
longitudinalement. 

SY/T 5040 À l'arc submergé en spirale soudée tas de tuyaux en acier. 
ASTM A252 Tas de tuyaux en acier soudés et sans soudure. 

BS EN10219-1 Froid structurels soudés formés profils creux d'aciers non alliés 
et des aciers à grains fins - part1 : condi�ons techniques délivre. 

SSAW TUBES EN ACIER SOUDÉS  
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BS EN10219-2 
Froid structurels soudés formés profils creux d'aciers non alliés 
et des aciers à grains fins - part2 : tolérances dimensions et 
caractéris�ques rapportées aux axes. 

Pipeline 

GB/T 9711.1 Tubes en acier pour les canalisa�ons de transport des industries 
du pétrole et du gaz naturel (tube en acier de catégorie A). 

GB/T 9711.2 Tubes en acier pour les canalisa�ons de transport des industries 
du pétrole et du gaz naturel (tube en acier de classe B). 

API 5L PSL1/2 Pipeline. 

Fonderie API 5CT/ ISO 
11960 PSL1 

Tubes en acier pour u�lisa�on comme cuvelage ou tubes pour 
puits des industries du pétrole et du gaz naturel. 

 

TOLÉRANCE DE DIAMÈTRE EXTÉRIEUR ET ÉPAISSEUR DE PAROI  

STANDARD 
TOLERANCE OF PIPE BODY TOLERANCE OF PIPE END 

TOLERANCE OF WALL THICKNESS 
OUT DIAMETER TOLERANCE OUT DIAMETER TOLERANCE 

GB/T3091 

   - 

 
   - 

273.1  273.1 - +2.4 

   - +3.2 

GB/T9711.1 

 -0.79 +0.41 - -  -  
60.3 

   -0.4 +1.59  -  

   -0.79
 

 -  

OD>941mm  - - - - 

GB/T9711.2 

60 
3mm 

60 
1.6mm 

4mm 
 

610 4mm 610 
1.6mm 

 -3.00mm
+3.75mm 

OD>1430mm - OD>1430mm - - -  

SY/T5037 
      

      

API 5L 
PSL1/PSL2 

OD<60.3 -
+0.4mm 

 -0.4mm
+1.6mm 

  

    5.0  

  610    

610  OD>1422 - - - 

OD>1422 - - - - - 

API 5CT 
OD<114.3  OD<114.3  -  

 -   -
 

-  

ASTM A53   -  

ASTM A252   -  

SSAW TUBES EN ACIER SOUDÉS  
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ANALYSE CHIMIQUE ET LES PROPRIETES MECANIQUES 
 

STANDARD GRADE 
CHEMICAL COMPOSITION(MAX)% MECHANICAL PROPERTIES(MIN) 

C SI MN P S TENSILE 
STRENGTH(MPA) 

YIELD 
STRENGTH(MPA) 

API 5CT 
h40 - - - - 0.030 417 417 
J55 - - - - 0.030 517 517 
K55 - - - - 0.030 655 655 

API 5L PSL1 

A 0.22 - 0.90 0.030 0.030 335 335 
B 0.26 - 1.20 0.030 0.030 415 415 

X42 0.26 - 1.30 0.030 0.030 415 415 
X46 0.26 - 1.40 0.030 0.030 435 435 
X52 0.26 - 1.40 0.030 0.030 460 460 
X56 0.26 - 1.40 0.030 0.030 490 490 
X60 0.26 - 1.40 0.030 0.030 520 520 
X65 0.26 - 1.45 0.030 0.030 535 535 
X70 0.26 - 1.65 0.030 0.030 570 570 

API 5L PSL2 

B 0.22 0.45 1.20 0.025 0.015 415 415 
X42 0.22 0.45 1.30 0.025 0.015 415 415 
X46 0.22 0.45 1.40 0.025 0.015 435 435 
X52 0.22 0.45 1.40 0.025 0.015 460 460 
X56 0.22 0.45 1.40 0.025 0.015 490 490 
X60 0.12 0.45 1.60 0.025 0.015 520 520 
X65 0.12 0.45 1.60 0.025 0.015 535 535 
X70 0.12 0.45 1.70 0.025 0.015 570 570 

 0.12 0.45  0.025 0.015 625 625 

GB/T 9711.1 

L210 - - 0.90 0.030 0.030 335 335 
L245 - - 1.15 0.030 0.030 415 415 
L290 - - 1.25 0.030 0.030 415 415 
L320 - - 1.25 0.030 0.030 435 435 
L360 - - 1.25 0.030 0.030 460 460 
L390 - - 1.35 0.030 0.030 490 490 
L415 0.26 - 1.35 0.030 0.030 520 520 
L450 0.26 - 1.40 0.030 0.030 535 535 

 0.23 - 1.60 0.030 0.030 570 570 

GB/T3091/ 
SY/T503 

Q195 0.12 0.30 0.50 0.035 0.040 315 315 
Q215B 0.15 0.35 1.20 0.045 0.045 335 335 
Q235B 0.20 0.35 1.40 0.045 0.045 370 370 
Q345B 0.20 0.50 1.70 0.035 0.035 470 470 

ASTM A53 
A 0.25 0.10 0.95 0.050 0.045 330 330 
B 0.30 0.10 1.20 0.050 0.045 415 415 

ASTM A252 
1 - - - 0.050 - 345 345 
2 - - - 0.050 - 414 414 
3 - - - 0.050 - 455 455 

EN10217-1 

P195TR1 0.13 0.35 0.70 0.025 0.020 320 320 
P195TR2 0.13 0.35 0.70 0.025 0.020 320 320 
P235TR1 0.16 0.35 1.20 0.025 0.020 360 360 
P235TR2 0.16 0.35 1.20 0.025 0.020 360 360 
P265TR1 0.20 0.40 1.40 0.025 0.020 410 410 
P265TR2 0.20 0.40 1.40 0.025 0.020 410 410 

SSAW TUBES EN ACIER SOUDÉS  
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EN10217-2 
P195GH 0.13 0.35 0.70 0.025 0.020 320 320 
P235GH 0.16 0.35 1.20 0.025 0.020 360 360 
P265GH 0.20 0.40 1.40 0.025 0.020 410 410 

EN10217-5 
P235GH 0.16 0.35 1.20 0.025 0.020 360 360 
P265GH 0.20 0.40 1.40 0.025 0.020 410 410 

EN10219-1 

S235JRH 0.17 - 1.40 0.040 0.040 360 360 
S275JOH 0.20 - 1.50 0.035 0.035 410 410 
S275J2H 0.20 - 1.50 0.030 0.030 410 410 
S355JOH 0.22 0.55 1.60 0.035 0.035 470 470 
S355J2H 0.22 0.55 1.60 0.030 0.030 470 470 
S355K2H 0.22 0.55 1.60 0.030 0.030 470 470 

SPECIFICATION 
 

 

SSAW TUBES EN ACIER SOUDÉS  

28



GLOBAL FRONTLINE SERVICES

 

 

 

 

Froid dessiné: OD (10,29 mm - 114. 3 mm) ; Laminées à chaud: OD (114,3 mm - 457.20 mm) ; Chaud-
élargi: OD(219.08mm-914.40mm) 

 

CLASSIFICATION DE PIPE EN ACIER SANS SOUDURE 

 TYPES APPLICATION 
Structure des fins Mécanique et structure générale 

Services de liquides Pétrole, gaz et autres fluides véhiculant 
Basse et moyenne pression Fabrica�on de chaudière et de la vapeur 

Boî�er d'arbre semi auto Support hydraulique 
Auto Semi-sha� Casing Sem-étanchement auto 

Pipeline Pétrole et gaz transport 
Tube et tubage Pétrole et gaz transport 
Tubes de forage Forage de puits 

Tuyau de forage géologique Forage géologique 
Tubes de craquage de pétrole Four à tubes, échangeurs de chaleur 

 

 

 

TUBES EN ACIER SANS SOUDURE 
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NORME DE PIPE EN ACIER SANS SOUDURE 

STANDARD 
GRADE 

CHEMICAL COMPONENTS (%) MECHANICAL PROPERTIES 

ASTM A53 

C SI MN P S TENSILE STRENGTH 
(MPA) 

YIELD STRENGTH 
(MPA) 

A  -      

B  -      

ASTM A106 
A   0.29-   5   

B   0.29-   5   

ASTM A179 A179 -0.18 - 0.27-   5   

ASTM A192 A192 -0.18  0.27-   5   

API 5L PSL1 

A 0.22 - 0.90 0.030 0.030   

B 0.28 - 1.20 0.030 0.030   

X42 0.28 - 1.30 0.030 0.030   

 0.28 - 1.40 0.030 0.030   

X52 0.28 - 1.40 0.030 0.030   

 0.28 - 1.40 0.030 0.030   

 0.28 - 1.40 0.030 0.030   

 0.28 - 1.40 0.030 0.030   

X70 0.28 - 1.40 0.030 0.030   

API 5L PSL2 

B 0.24 - 1.20 0.025 0.015   

X42 0.24 - 1.30 0.025 0.015   

 0.24 - 1.40 0.025 0.015   

X52 0.24 - 1.40 0.025 0.015   

 0.24 - 1.40 0.025 0.015   

 0.24 - 1.40 0.025 0.015   

 0.24 - 1.40 0.025 0.015   

X70 0.24 - 1.40 0.025 0.015   

X80 0.24 - 1.40 0.025 0.015   

 

TUBES EN ACIER SANS SOUDURE 
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ESPECIFICATION 

 

TUBES EN ACIER SANS SOUDURE 
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Applicable à la structure générale et structure mécanique. 

 
Norme: GB/T8162-1999, ASTM A53, ASTM A106, ASTM A500-98, ASTM A501-98, ASTM A519-
98, JIS G3441-1994, JIS G3444-1994, BS EN 10210-1. 

U�lisa�on: U�lisé dans le général structure et le mécanisme, y compris la construc�on, 
machines, transports, avia�on, extrac�on de pétrole et chaque genre de tubes structures. 

 

COMPOSITION CHIMIQUE ET CARACTERISTIQUES MECANIQUES 

STANDARD GRADE 

CHEMICAL COMPOSITION (%) MECHANICAL PROPERTIES 

C SI MN P S 
TENSILE 

STRENGTH 
(MPA) 

YIELD 
STRENGTH 

(MPA) 

ELONGATION 
(%) 

DN1629 

St37  - -   350-480   

St44  - -   420-550   

St52      500-650   
 

 

STRUCTURE TUBE EN ACIER SANS SOUDURE 
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En ingénierie structurelle, le tube est le système où pour résister à des charges latérales (vent, 
sismiques, etc.), qu'un bâ�ment est conçu pour agir comme un cylindre creux, en porte-à-faux 
perpendiculaires au sol. 

Le système peut être construit à l'aide de la construc�on en acier, béton ou composite 
(l'u�lisa�on discrète d'acier et de béton). Il peut être u�lisé pour des bureaux, des 
appartements et des bâ�ments à usage mixte. La plupart des bâ�ments dépassant 40 histoires 
construites depuis les années 1960 sont de ce type de construc�on. 

 

ESPECIFICATION 
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S'applique à l'eau, de chauffage, vapeur, gaz et autre livraison fluide basse pression. 

 
Norme: GB/T8163-1999, ASTM A53-98, JIS G3452-1998, JIS G3454-1998, ASTM A106, DIN 
1629-1984. 

Applica�on: pour le transport de pétrole, gaz et autres fluides. 

 

TOLERANCE SUR DIMENSIONS 

PIPE TYPES PIPE SZIE(MM) TOLERANCES 

Hot rolled 
OD All ±1% (min ±0.50mm) 
WT All +15%, -12.5% 

Cold drawn 

OD 

6 10 ±0.20mm 
10 30 ±0.40mm 
30 50 ±0.45mm 

>50 ±1% 

WT 
 ±0.15mm 

>1 3 +15% -10% 
>3 +12.5% -10% 

 

FLUID TUBE EN ACIER SANS SOUDURE 
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COMPOSITION CHIMIQUE ET CARACTERISTIQUES MECANIQUES 

STANDARD GRADE 

CHEMICAL COMPOSITION MECHANICAL PROPERTIES 

C SI MN P S CR NI CU 
TENSILE 

STRENGTH 
(MPA) 

YIELD 
STRENGTH 

(MPA) 

ELONGATION 
(%) 

GB/T8163 

10 0.07-0.14 0.17-0.37 0.35-0.65      335-457   

20 0.17-0.24 0.17-0.37 0.35-0.65      410-550   

Q345 0.12-0.20 0.20-0.55 1.20-1.60   - - - 490-665   

 

ESPECIFICATION 

 

TUBES EN ACIER SANS SOUDURE   
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Tube de chaudière à haute pression, basse-moyenne pression chaudière tube. 

Norme: GB3087-1999, ASTM A179, ASTM A106, JIS G3454. 

Applica�on: U�lisé pour la fabrica�on surchauffée pipelines, le tuyau de vapeur, un tube d'eau 
bouillante, tube-foyer, tube-foyer pe�t, etc. of faible, medium pression, l'industrie générale 
chaudière. 

SORTIE DIAMETRE TOLERANCES 
 

STANDARD OUT DIAMETER TOLERANCE 
GB3087  ±1.0%(min: ±0.5mm) 

GB5310 
 ±0.5mm 

>50 ±1.0% 
 
TOLERANCES D'EPAISSEUR DE PAROI 
 

STANDARD WALL THICKNESS (MM) TOLERANCE 

GB3087 
3-20 +15%,12.5% 
>20 ±12.5% 

GB5310 
<3.5 +15%,-10% 

3.5-20 +15%,-10% 
>20 ±10% 

 

TUBE DE CHAUDIERE EN ACIER SANS SOUDURE 
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COMPOSITION CHIMIQUE ET CARACTERISTIQUES MECANIQUES 

STANDARD GRADE 

CHEMICAL COMPOSITION (%) MECHANICAL PROPERTIES 

C SI MN P S 
TENSILE 

STRENGTH 
(MPA) 

YIELD 
STRENGTH 

(MPA) 

ELONGATION 
(%) 

DIN17175 
St35.8  0.10-0.35 0.40-0.80   360-480   

St45.8  0.10-0.35 0.40-1.20   410-530   

 

 

ESPECIFICATION 

 

TUBES EN ACIER SANS SOUDURE   
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API 5L PLS 1/2 tubes pour le transport de pétrole et de gaz. 
 
Norme: API 5L. 
 
Applica�on: pour le gaz, l'eau, le transport dans les industries du pétrole et du gaz naturel. 
 
TOLERANCE SUR DIMENSIONS 
 

STANDARD OUT DIAMETER WALL THICKNESS 

API 5L 

TOLERANCE TOLERANCE 

D<60.3 +0.41mm, -0.80mm +15.0%, -12.5% 

 +0.75%D, -0.75%D +15.0%, -12.5% 

 
NORME 
 

STANDARD GRADE 
CHEMICAL COMPONENTS (%) MECHANICAL PROPERTIES 

C SI MN P S TENSILE STRENGTH 
(MPA) 

YIELD STRENGTH 
(MPA) 

API 5L PSL1 
A 0.22 - 0.90 0.030 0.030   
B 0.28 - 1.20 0.030 0.030   

X42 0.28 - 1.30 0.030 0.030   

PIPELINE EN ACIER SANS SOUDURE 
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X46 0.28 - 1.40 0.030 0.030   
X52 0.28 - 1.40 0.030 0.030   
X56 0.28 - 1.40 0.030 0.030   
X60 0.28 - 1.40 0.030 0.030   
X65 0.28 - 1.40 0.030 0.030   
X70 0.28 - 1.40 0.030 0.030   

API 5L PSL2 

B 0.24 - 1.20 0.025 0.015   
X42 0.24 - 1.30 0.025 0.015   
X46 0.24 - 1.40 0.025 0.015   
X52 0.24 - 1.40 0.025 0.015   
X56 0.24 - 1.40 0.025 0.015   
X60 0.24 - 1.40 0.025 0.015   
X65 0.24 - 1.40 0.025 0.015   
X70 0.24 - 1.40 0.025 0.015   
X80 0.24 - 1.40 0.025 0.015   

 

ESPECIFICATION 

 

 PIPELINE EN ACIER SANS SOUDURE 
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API 5CT tube, API 5CT boî�er, pour l'extrac�on de pétrole et gaz provenant de puits. 
 
Produits: API SPEC 5CT Tubes sans soudure. 
 
Applica�ons: Il est largement u�lisé pour l'huile, tubes de cuvelage et de puits de pétrole. 
 
Catégories: J55, N80, L80, P110 etc. 
 
 
TOLERANCE SUR DIMENSIONS 
 

TYPES OF STEEL TUBES OUTER DIAMETER WALL THICKNESS 

Cold-rolled tubes 

TUBE SIZES (MM) TOLERANCES (MM) TOLERANCES (MM) 

114.3 ±0.79 
12.5  

 0.5 1  

 
 
 
 
 

 BOITIER 
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COMPOSITION CHIMIQUE 
 

STANDARD GRADE CHEMICAL COMPOSITIONS  

API SPEC 
5CT 

J55 C Si Mn P S Cr Ni Cu Mo V 
K55 0.34 0.39 0.20 0.35 1.25 1.50      / / 
N80 0.34 0.38 0.20 0.35 1.45 1.70    / / / 0.11 0.16 
L80 0.15 0.22  0.25 1.00   12.0 14.0   / / 

P110 0.26 0.395 0.17 0.37 0.40 0.70   0.80 1.10   0.15 0.25  

 

ESPECIFICATION 

 

 BOITIER 
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5DP API de perçage, pour le forage de puits. 
 
Norme: API 5D. 
 
Applica�on: pour le forage de puits. 
 
TOLERANCE SUR DIMENSIONS 
 

ITEM TOLERANCE 

Pipe Body 
  
 +1% -0.5% 

Single Lengths -12.5% 
Weight -3.5% 

 
COMPOSITION CHIMIQUE ET CARACTERISTIQUES MECANIQUES 
 

GRADE 
CHEMICAL COMPOSITION MECHANICAL PROPERTIES 

P S YIELD STRENGTH (MPA) TENSILE STRENGTH (MPA) 
E-75   517-724  
X-95   -   

G-105   724-931  
S-135   931-   
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ESPECIFICATION 

 

   PERCEUSE TUBE 
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GB9948-1988 est pour la fabrica�on des tubes foyers, échangeurs de chaleur et de pipelines 
dans les raffineries. 
 
Norme: GB9948-1988. 
 
Applica�on: Pour la fabrica�on des tubes de four, la chaleur échangeurs et pipelines dans les 
raffineries. 
 
TOLERANCE SUR DIMENSIONS 
 

PIPE TYPES PIPE SIZE (MM) TOLERANCES 

Hot Rolled 
OD 

 ±1.0% 
>159 ±1.20% 

WT 
 ±12.5% 

>20 ±10.0% 

Cold Drawn 
OD 

 ±0.20mm 
30-50 ±0.30mm 
>50 ±0.8% 

WT 
 +12%  -10% 

>3 ±10% 
 

 TUBE DE CRAQUAGE DE PETROLE 
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COMPOSITION CHIMIQUE ET CARACTERISTIQUES MECANIQUES 
 

GRADE 

CHEMICAL COMPOSITION MECHANICAL PROPERTIES 

C MN SI CR MO NI S P 
TENSILE 

STRENGTH 
(MPA) 

YIELD 
STRENGTH 

(MPA) 

ELONGATION 
(%) 

10 0.07-0.14 0.35-0.65 0.17-0.37  -    330-490   

20 0.17-0.24 0.35-0.65 0.17-0.37  -    410-550   

12CrMo 0.08-0.15 0.40-0.70 0.17-0.37 0.40-0.70 0.40-0.55    410-560   

15CrMo 0.12-0.18 0.40-0.70 0.17-0.37 0.80-1.10 0.40-0.55    440-640   

1Cr2Mo  0.30-0.60 0.50-1.00 2.15-2.85 0.40-0.65 -      

1Cr5Mo    4.00-6.00 0.45-0.60       

 

ESPECIFICATION 
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Soudage en collet, bride pleine, bride joint à recouvrement, glisser en a�ente sur bride, bride 
de soudure de douille. 
 
 
Une bride est un externe ou interne nervure, ou rebord (lèvre), pour la force, comme la bride 
d'un faisceau de fer ou poutre (ou un T-faisceau); ou un guide, comme la bride d'une roue de 
train; pour la fixa�on à un autre objet, comme la bride à l'extrémité d'un tuyau, vapeur 
cylindre, etc., ou sur l'objec�f du montage d'une caméra.  
 
 
Ainsi, un rail à bride est un rail avec une bride sur un côté pour empêcher les roues, etc., de 
ruisseler. Le terme «bride» est également u�lisé pour une sorte d'ou�l u�lisé pour les brides 
de la forme. 
 
 
 
 
 
 
 

 BRIDES - RACCORDS DE TUYAUTERIE 
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FLANGE STANDARD MATERIALS 

Welding Neck 
Flange 

ANSI/ASME B16.5,B16.36, B16.47, 
AWWA C207,DIN,BS,SABS/SANS,MSS 

SP44,ISO,API Flange, etc. 

Carbon Steel: ASTM A105, ASTM A350 LF1, LF2, LF3, A36, ASTM 
A234 WPB, etc. 

Stainless Steel: ASTM A182 F304/304L, 316/316L, 316Ti, 321, 
317L, 310S, etc. 

Alloy Steel: A182 F1, F5, F9, F11, F12, 22, F22, F91, etc.   
Duplex Stainless Steel: S31803(SAF2205), S32750(SAF2507), 

S31500(3RE60) 

 

ANSI/ASME 
B16.5,B16.36,B16.47,AWWA 
C207,DIN,BS,SABS/SANS,MSS 

SP44,ISO,API Flange, etc. 

Carbon Steel: ASTM A105, ASTM A350 LF1, LF2, LF3, A36, ASTM 
A234 WPB, etc.          

Stainless Steel: ASTM A182 F304/304L, 316/316L, 316Ti, 321, 
317L, 310S, etc. 

Alloy Steel: A182 F1, F5, F9, F11, F12, 22, F22, F91, etc.   
Duplex Stainless Steel: S31803(SAF2205), S32750(SAF2507), 

S31500(3RE60). 

Lap Joint 
Flange 

ANSI/ASME 
B16.5,B16.36,B16.47,AWWA 
C207,DIN,BS,SABS/SANS,MSS 

SP44,ISO,API Flange, etc. 

Carbon Steel: ASTM A105,ASTM A350 LF1, LF2, LF3, A36, ASTM 
A234 WPB, etc. 

Stainless Steel: ASTM A182 F304/304L, 316/316L, 316Ti, 321, 
317L, 310S, etc.             

Alloy Steel: A182 F1, F5, F9, F11, F12, 22, F22, F91, etc.               
Duplex Stainless Steel: S31803(SAF2205), S32750(SAF2507), 

S31500(3RE60). 

Slip On Flange 

ANSI/ASME 
B16.5,B16.36,B16.47,AWWA 
C207,DIN,BS,SABS/SANS,MSS 

SP44,ISO,API Flange, etc. 

Carbon Steel: ASTM A105,ASTM A350 LF1, LF2, LF3, A36, ASTM 
A234 WPB, etc. 

Stainless Steel: ASTM A182 F304/304L, 316/316L, 316Ti, 321, 
317L, 310S, etc. 

Alloy Steel: A182 F1, F5, F9, F11, F12, 22, F22, F91, etc.   
Duplex Stainless Steel: 

S31803(SAF2205),S32750(SAF2507),S31500(3RE60). 

Socket Weld 
Flange 

ANSI/ASME 
B16.5,B16.36,B16.47,AWWA 
C207,DIN,BS,SABS/SANS,MSS 

SP44,ISO,API Flange, etc. 

Carbon Steel:ASTM A105,ASTM A350 LF1,LF2,LF3,A36,ASTM A234 
WPB,etc 

Stainless Steel:ASTM A182 F304/304L, 
316/316L,316Ti,321,317L,310S,etc 

Alloy Steel:A182 F1,F5,F9,F11,F12,22,F22,F91,etc   
Duplex Stainless Steel: S31803(SAF2205), S32750(SAF2507), 

S31500(3RE60). 

Threaded 
Flange 

ANSI/ASME 
B16.5,B16.36,B16.47,AWWA 
C207,DIN,BS,SABS/SANS,MSS 

SP44,ISO,API Flange, etc. 

Carbon Steel: ASTM A105, ASTM A350 LF1, LF2, LF3, A36, ASTM 
A234 WPB, etc. 

Stainless Steel: ASTM A182 F304/304L, 316/316L, 316Ti, 321, 
317L, 310S, etc. 

Alloy Steel: A182 F1, F5, F9, F11, F12, 22, F22, F91, etc. 
Duplex Stainless Steel: S31803(SAF2205), S32750(SAF2507), 

S31500(3RE60). 

Plate Flange 

ANSI/ASME 
B16.5,B16.36,B16.47,AWWA 
C207,DIN,BS,SABS/SANS,MSS 

SP44,ISO,API Flange, etc. 

Carbon Steel: ASTM A105,ASTM A350 LF1, LF2, LF3, A36, ASTM 
A234 WPB, etc. 

Stainless Steel: ASTM A182 F304/304L, 316/316L, 316Ti, 321, 
317L, 310S,etc. 

Alloy Steel: A182 F1, F5, F9, F11, F12, 22, F22, F91, etc.   
Duplex Stainless Steel: S31803(SAF2205), S32750(SAF2507), 

S31500(3RE60). 
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ESPECIFICATION 
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Coude de 180 degrés pour le coude, coude de 90 degrés, 45 degrés. 
 
 
           Coude 45 degrés             Coude 90 degrés               Coude 180 degrés 

 

 
 
 
NORMES:  
ASME B16.9,MSS SP-43,DIN 2617,JIS B2313, B/T12459, GB/T13401, SH3408, SH3409, HG/T21635, 
HG/T21631. 
 

   COUDE - RACCORDS DE TUYAUTERIE 
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COUDE - RACCORDS DE TUYAUTERIE

 

MATÉRIAUX: 
Carbon Steel: ASTM A234 WPB WPC A105 A106 A53 A283-D  API5LB A671-CC-70  A515-50  A135-A  
A179-C,etc 
Acier inox: 304/304L, 316/316L, 316Ti, 321, 317L, 310S,etc. 
Alliage d'acier: A335-P1, P2, P5, P11, P12, P22, P91, P92,  A369-FP1, P2  A250-T1 A209-T1 A213-T2, 
T9, T12  A199-T11, T22. 
Acier inoxydable duplex: S31803(SAF2205), S32750(SAF2507), S31500(3RE60). 

ESPECIFICATION 
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Carbone tee, Tee socket, Tee inégale, Court tee, Tee égale, Forgeage tee, Filetage tee, Tee 
cuivre. 
 

 

 
 
NORMES: 

ASTM ASME A/SA 403 MSS SP43 & SP75 ANSI B16.9 ANSI B16.28 ASTM A815 ASTM B363 B366 DIN2605 
DIN2615 DIN2616 DIN2617. 

 

   TEE - RACCORDS DE TUYAUTERIE 
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MATÉRIAUX: 

Carbon Steel: ASTM A234 WPB WPC A105 A106 A53 A283-D  API5LB A671-CC-70  A515-50  A135-A  
A179-C,etc 
Acier inox: 304/304L, 316/316L, 316Ti, 321, 317L, 310S,etc. 
Alliage d'acier: A335-P1, P2, P5, P11, P12, P22, P91, P92,  A369-FP1, P2  A250-T1 A209-T1 A213-T2, 
T9, T12  A199-T11, T22. 
Acier inoxydable duplex: S31803(SAF2205), S32750(SAF2507), S31500(3RE60). 

 

 

ESPECIFICATION 
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TEE - RACCORDS DE TUYAUTERIE  
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Réducteur excentrique, réducteur concentrique 
 

 

 
 
NORMES: 

ASME B16.9,MSS SP-43,DIN 2617,JIS B2313, GB/T12459, GB/T13401, SH3408, SH3409, HG/T21635, 
HG/T21631. 
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MATÉRIAUX: 

Carbon Steel: ASTM A234 WPB WPC A105 A106 A53 A283-D API5LB A671-CC-A515-50 A135-A A179-
70C, etc. 
Acier inox: 304 / 304L, 316 / 316L, 316Ti, 321, 317 L, 310s, etc. 
Alliage d'acier: A335-P1, P2, P5, P11, P12, P22, P91, P92, A369-FP1, P2 A250-T1 T1-A209 A213-T2, 
T9, T12 A199-T11, T22. 
Acier inoxydable duplex: S31803(SAF2205), S32750(SAF2507), S31500(3RE60). 

 

 

ESPECIFICATION 
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